PREZYDENT MIASTA KALISZA
Kalisz; 2015-09-04

WSRK. 6223.0005.2015
D2015.08.02194

DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt. 1, art. 183 ust.1, 188 ust.11 2, art. 201 ust.1, art. 202,
art. 204, art. 211 1 art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz.U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) oraz art. 104 Kodeksu postepowania
administracyjnego (Dz.U. 2000 r. Nr 98, poz.1071) po rozpatrzeniu wniosku Nestle
Polska S.A. z siedzibg w Warszawie ul. Szturmowa 2 w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrébki i1 przetworstwa, poza wytacznym
pakowaniem, produktéw spozywczych lub paszy z przetworzonych lub
nieprzetworzonych surowcoOw pochodzenia zwierzgcego i roslinnego o dobowej
zdolnosci produkcyjnej wyrobdw gotowych 276 Mg, zlokalizowanej na terenie Nestle
Polska S.A. Oddziat w Kaliszu ul. Lodzka 153;

orzekam

L. udzielié¢: Nestle Polska S.A., z siedzibg w Warszawie ul. Szturmowa 2, Oddziat
w Kaliszu ul. L.6dzka 153, Nr identyfikacji podatkowej NIP 5270203968, Nr
REGON 010006420 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
obrébki 1 przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktow spozywczych
lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia
zwierzecego 1 roslinnego o dobowej zdolno$ci produkcyjnej wyrobow gotowych
ponad 276 Mg na dobe (instalacja do produkcji majonezu i sosow zimnych),
zlokalizowanej w Kaliszu przy ul. Lodzkiej 153;

II. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji

1. Rodzaj prowadzonej dzialalnoSci
Nestle Polska S.A. Oddzial w Kaliszu ul. L.6dzka 153 jest producentem wyrobow
spozywczych pod marka ,,Winiary”. Produkcja odbywa si¢ na 5 wydziatach
produkcyjnych:

e Wydziat I — produkcja kostek rosolowych i przypraw w ptynie;

o Wydziat I 1 III — produkcja zup i1 deserdw (budynie, kisiele, galaretki)

w proszku,
e Wydziat IV — produkcja majonezu i sosoOw zimnych;
e Wydziat V — produkcja kaszek dla dzieci

2.  Charakterystyka ogélna instalacji i stosowanych technologii
Instalacja do produkcji majonezu i soso6w zimnych sktada si¢ z 4 linii:
e Linia Beil 1,
e Linia Beil 2,
e Linia Stephan,
e Linia wiaderek 3 kg.



Proces technologiczny na wszystkich liniach wyglada analogicznie. Linie Beil 1, Beil 2
oraz Stephan posiadajg indywidualne zasypy, gdzie dozowane sg surowce 1 przyprawy.
Nastepnie zawarto$¢ trafia do homogenizatora, w ktorym nastgpuje proces mieszania
surowcow, wody 1 przypraw. Gotowy produkt jest nastgpnie pakowany w opakowania
jednostkowe o réznych pojemnos$ciach 1 przenoszony transporterami dalej wzdtuz linii
produkcyjnej. Nastepnie opakowania sg zamykane 1 etykietowane. Do zamykania
stoikéw wykorzystywana jest para technologiczna. Gotowe produkty sg uktadane na
paletach 1 zabezpieczane do transportu, nastgpnie trafiajg do magazynu wyrobow
gotowych, skad nastepuje spedycja produktow do odbiorcow.

Podstawowe wskazniki techniczno-produkcyjne

Lp. Wyszczegblnienie Jednostka Wielko$¢
produkcji
1. | Dobowa zdolno$¢ produkcyjna Mg/dobe 276
2. |Roczna zdolno$¢ produkcyjna Mg /rok 95 680
3. | Czas pracy instalacji h/rok 8320

2.1. Instalacje i obiekty pomocnicze wykorzystywane w procesie produkcji
majonezow i sosoOw zimnych:

1) Instalacja energetycznego spalania paliw w sktad ktorej wchodza dwa kotty
parowe firmy Babcock typ Omniblock DDH I 14.0 wyposazone w palniki
przystosowane do spalania gazu ziemnego oraz oleju opatlowego o mocy cieplnej
Q=9,12 MW kazdy;

Instalacja dostarcza parg technologiczng oraz ciepta wode:

- do ogrzewania pomieszczen,

- na cele socjalne,

- na potrzeby maszyn i urzagdzen do wytwarzania i pakowania majonezu

2)  Instalacja do ujecia wody podziemnej sktadajaca si¢ z trzech oddzielnych studni
glebinowych. Maksymalna dopuszczalna ilo$¢ pobieranej wody Qg.ao= 586,99
m’/d,

3)  Podczyszczalnia §ciekow technologicznych.

3.  Zuzycie materialow paliw 1 energii

Lp. Parametr Jednostka Wielkos¢
1. | Zuzycie energii elektrycznej kWh/rok 1700 000
2. | Zuzycie gazu ziemnego m’/rok 2000 000
3. | Zuzycie wody do celow produkcyjnych| m’/rok 6 500

4.  Czas pracy instalacji IPPC — instalacja do produkcji majonezu i sosow
zimnych o zdolnosci produkcyjnej 276 Mg wyrobow gotowych na dobe

Czas pracy — 8320 godzin/rok



Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako calosci

Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £odzka 153 stosuje nastgpujace rozwigzania
techniczne i sposoby prowadzenia instalacji, umozliwiajace osigganie wysokiego stopnia
ochrony srodowiska jako catos$ci:

1)

2)

3)

4)

S)

6)

7)

8)

wlasciwy dobor surowcow, paliw 1 materialéw eksploatacyjnych zapewniajacy
ograniczenie ich negatywnego oddziatywania na §rodowisko,

ograniczenie do niezbg¢dnego minimum, uzasadnionego potrzebami
technologicznymi wielkosci emisji z instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych (rozruch, awaria, likwidacja),

zapobieganie, w oparciu o posiadane srodki, wdrozone procedury

1 mozliwosci techniczne, powstawaniu zaklécen w procesach technologicznych

1 operacjach technicznych w celu ograniczenia oddziatywania ich skutkéw na
srodowisko,

zapewnienie efektywnej gospodarki materiatowej 1 surowcowej przez
zastosowanie systemow aparatury kontrolno-pomiarowej i optymalizacj¢ procesow
technologicznych,

zintegrowany system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje, bezpieczne
magazynowanie odpadow

zabezpieczenie gruntu i wod podziemnych przed zanieczyszczeniem badz
skazeniem poprzez uszczelnienie terenu w miejscach magazynowania paliw
ptynnych 1 odpadéw niebezpiecznych,

bezpieczne gospodarowanie odpadami niebezpiecznymi poprzez nadzér nad
prawidlowoscig przebiegu procesOw produkcyjnych oraz przestrzeganie przepisow
bezpieczenstwa 1 higieny pracy,

postepowanie wedtug procedury Zintegrowanego Systemu Zarzadzania

ISO 14001 — Ochrona srodowiska,

OHSAS 18001 — Bezpieczenstwo pracy,

NQMS 9001 — Jakos¢ wyrobu gotowego,

ISO 22000 — Bezpieczenstwo zywnosci.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii realizowane jest poprzez:

1)
2)
3)
4)

S)

kontrolg parametréw pracy instalacji IPPC,

optymalng regulacj¢ parametrow pracy instalacji [IPPC,

komputerowe sterowanie i monitorowanie proceséw technologicznych,
wykorzystywanie w procesach technologicznych nowoczesnych,
energooszczednych urzadzen elektrycznych,

monitorowanie na biezgco zuzycia energii.

Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza

Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym nie jest zrodlem emisji gazow 1
pylow do powietrza.

Wszystkie zrodta emisji do powietrza wymagajace pozwolenia, zlokalizowane na
terenie zakladu sg objete pozwoleniem sektorowym. Instalacje, z ktorych
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wprowadzanie gazow 1 pylow do powietrza nie wymaga pozwolenia zostaty
zgloszone organowi ochrony srodowiska.

VI. Dopuszczalne poziomy halasu w Srodowisku

VI.1. Dopuszczalne poziomy hatasu przenikajacego z terenu calego zaktadu (ze
wszystkich instalacji, urzgdzen, pojazdow i czynnosci na terenie zakladu) zostaty
okreslone w regulacji sektorowej - decyzji Prezydenta Miasta Kalisza z 4 stycznia
2012 r., sygnatura WSRK.6251.0017.2011.

VII. Warunki poboru wody i odprowadzania Sciekow
VII.1. Pobor wody

Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. Lodzka 153 posiada pozwolenie wodnoprawne
na pobo6r wody podziemnej z utwordw jurajskich, za pomoca ujecia sktadajacego sie z
trzech oddzielnych studni glgbinowych (nr 2, nr 3 1 nr 4), udzielone decyzja Prezydenta
Miasta Kalisza Nr WSRK. 6341.0138. 2013 z dnia 12 grudnia 2013 r.

Woda na potrzeby instalacji [IPPC pobierana jest z sieci zakladowej w ramach ww.
pozwolenia wodnoprawnego.

Maksymalna dopuszczalna 1lo$¢ pobieranej wody nie powinna przekraczac:
Quaxn = 57,44 m’/h
Qued.dob.= 586,99 m*/dobe
Qroezme = 129 133,21 m’/rok

VII.2. Odprowadzenie Sciekow

Wytworzone w zaktadzie §cieki w tym $cieki z instalacji IPPC wprowadzane

do kolektora ,,Winiary” stanowiacego wiasnoé¢ Spotki Wodno-Sciekowe;j ,,Prosna”
z siedziba w Kaliszu ul. Nowy Swiat 2a na podstawie umowy Nr 01/10 o odbior

1 oczyszczanie $ciekdw z dnia 26 listopada 2010 r. zawartej pomiedzy Spotka
Wodno- Sciekowa ,,Prosna” w Kaliszu a Nestle Polska SA z siedziba w Warszawie,
Oddziat w Kaliszu ul. £6dzka 153

Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami

VIII.1. Ilo$¢ odpadow poszczegolnych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia
w ciggu roku w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC:



Lp.

Kod
odpadow

Rodzaj odpadéw

Sktad chemiczny

Ilos¢
odpadow
[Mg/rok]

2

3

4

5

02 03 04

Surowce 1 produkty nienadajace
si¢ do spozycia 1 przetworstwa

Sktadniki: thuszcze roslinne,
surowce pochodzenia
zwierzgcego (z6ttka jaja
kurzego), ocet, sol kuchenna,
cukier, kwas fosforowy, aromaty;
Stan skupienia - ciecz

230,0

13 02 08"

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Sktadniki: weglowodory
alifatyczne, weglowodory
aromatyczne 1 ich zwigzki

z tlenem, siarka, aminy
aromatyczne, policykliczne i
heterocykliczne zwigzki
organiczne;

Stan skupienia: ciecz o
zabarwieniu od jasnozoéttego po
bursztynowe.

Wiasciwosci:

H14 - ekotoksyczne

0,3

1501 04

Opakowania z metali

Sktadniki; zelazo, aluminium;
Stan skupienia - staty

8,0

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Sktadniki: polipropylen,
polietylen, polichlorek winylu,
witokna celulozowe, skrobia
ziemniaczana, kaolin, gips, kreda,
celuloza, lignina, zwigzki
mineralne.

Stan skupienia : staty

70,0

1501 07

Opakowania ze szkta

Sktadniki: ditlenek krzemu,
trojtlenek glinu, tlenek magnezu,
tlenek wapnia, tlenek sodu,
tlenek zelaza.

Stan skupienia: staly

40,0

1501 10

Opakowania zawierajace
pozostato$ci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Sktadniki: polipropylen,
polietylen, polichlorek winylu,
zelazo, aluminium, kwas
azotowy, kwas fosforowy,
nadtlenek wodoru, kwas octowy,
kwas nadoctowy, s6l sodowa
kwasu nitrylotrioctowego,
wodorotlenek sodu,
wodorotlenek potasu.

Stan skupienia: staty
Wiasciwosci: H3-B -tatwopalne,
H4- drazniace,

H-14- ekotoksyczne

1,5




7. | 1501 11" | Opakowania z metali zawierajace | Sktadniki; stal, aluminium, 0,1
niebezpieczne porowate elementy | benzyna ci¢zka obrabiana
wzmocnienia konstrukcyjnego wodorem, destylaty ciezkie
(np. azbest) wlacznie z pustymi | parafinowe, ditlenek azotu,
pojemnikami ciSnieniowymi ditlenek wegla
Stan skupienia: staly
Wiasciwosci: H3-B -tatwopalne,
H4- drazniace,
H-14- ekotoksyczne
8. | 1502 02" |Sorbenty, materialy filtracyjne Sktadniki: tkaniny naturalne, 0,3
(w tym filtry olejowe nieujete tkaniny sztuczne, papier,
w innych grupach), tkaniny do wloknina, kwas azotowy, kwas
wycierania (np. szmaty, $cierki) 1 | fosforowy, kwas octowy, kwas
ubrania ochronne nadoctowy, s6l sodowa kwasu
zanieczyszczone substancjami nitrylotrioctowego, wodorotlenek
niebezpiecznymi (np. PCB) sodu, wodorotlenek potasu
Wiasciwosci: H3-B -tatwopalne,
H4- drazniace,
H-14- ekotoksyczne
9. | 150203 |Sorbenty, materialy filtracyjne, | Sktadniki: tkaniny naturalne, 1,0
tkaniny do wycierania (np. tkaniny sztuczne, papier,
szmaty, $cierki i ubrania wldknina, olej roslinny, ocet.
ochronne inne niz wymienione w | Stan skupienia staly:
1502 02)
10.| 1704 05 |Zelazo i stal Zelazo, stal, 5,0

Stan skupienia: staly

VIIL.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

)

2)
3)

4)
5)

Sposdb gospodarowania odpadami powinien by¢ zgodny z zasadami
gospodarowania, okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach oraz w
obowigzujacym planie gospodarki odpadami,

odpady nalezy zbiera¢ w sposob selektywny i1 przekazywac do odzysku lub
unieszkodliwiania wytacznie uprawnionym firmom,

kazdy rodzaj odpadow nalezy magazynowac¢ oddzielnie, w wyznaczonych
miejscach na terenie zaktadu,
transport odpadow realizowany bedzie srodkami odbiorcy odpadow,
odpady niebezpieczne, dla ktdrych przepisy o transporcie materialow

niebezpiecznych nie okreslajg sposobu opakowania, powinny by¢ przewozone w
opakowaniach z materialu odpornego na dziatanie niebezpiecznych sktadnikéw
odpaddw 1 posiadac szczelne zamknigcia zabezpieczajgce przed przypadkowym

rozproszeniem odpaddéw w trakcie transportu i czynnos$ci przetadunkowych.




VIIL.3. Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow:

Kod
odpadow

Rodzaj odpadow

miejsce 1 sposdb magazynowania
odpadow

2

3

4

02 03 04

Surowce 1 produkty nienadajace si¢ do
spozycia 1 przetworstwa

magazynowane w sposob selektywny
W wyznaczonych miejscach:

- rampa odpadowa Wydziat IV,

- wyznaczone miejsce na Wydziale IV.
Odpady magazynowane

w paletopojemnikach

13 02 08"

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
1 smarowe

magazynowane w sposob selektywny
w oznakowanych pojemnikach,
ustawionych w wyznaczonym miejscu
na Wydziale IV, nastgpnie odpady sa
przekazywane do zbiorczego
magazynku chemii

1501 04

Opakowania z metali

wieczka metalowe magazynowane

w oznakowanym pojemniku na rampie
odpadowej Wydziatu IV, nastepnie sa
umieszczane w workach typu big-bag,
ustawionych w zbiorczym magazynku
na odpady. Puszki metalowe

w wyznaczonym sektorze, na
fabrycznym placu odpadowym

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

w pojemnikach na wydziale
produkcyjnym, nastepnie sg
umieszczane w zbiorczym
oznakowanym pojemniku, ustawionym
na rampie odpadowej Wydziatu IV

1501 07

Opakowania ze szkta

w pojemnikach na wydziale
produkcyjnym, nastepnie sg
umieszczane W zbiorczym
oznakowanym pojemniku, ustawionym
na rampie odpadowej Wydzialu IV

1501 10

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

w pojemnikach w wyznaczonych

miejscach na Wydziale I'V:

- stacja mycia CIP (opakowania po
srodkach chemicznych do
czyszczenia maszyn i urzadzen);

- w warsztacie mechanicznym

(opakowania po olejach i smarach).

Nastepnie sg umieszczane w

zbiorczym, szczelnym, zamykanym 1

oznakowanym pojemniku zbiorczym

ustawionym przy podczyszczalni
sciekow




7.1 1501 11" |Opakowania z metali zawierajace odpady sg poczatkowo zbierane w
niebezpieczne porowate elementy pojemnikach w warsztacie
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. mechanicznym na Wydziale IV.
azbest) wlacznie z pustymi pojemnikami | Nastgpnie s3 magazynowane w
ci$nieniowymi zbiorczym szczelnym i oznakowanym
pojemniku w magazynku chemii
8. | 150202 |Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym magazynowane selektywnie w
filtry olejowe nieujete w innych szczelnych, zamykanych
grupach), tkaniny do wycierania (np. 1 oznakowanych pojemnikach,
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne ustawionych w wyznaczonych
zanieczyszczone substancjami miejscach w warsztacie mechanicznym
niebezpiecznymi (np. PCB)
9. 1502 03 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny | magazynowane selektywnie w
do wycierania (np. szmaty, $cierki i szczelnych, zamykanych
ubrania ochronne inne niz wymienione w |1 oznakowanych pojemnikach,
1502 02) ustawionych w wyznaczonych
miejscach w warsztacie mechanicznym
10.| 170405 |Zelazo i stal magazynowane w sposob selektywny

w kontenerach w warsztacie
mechanicznym oraz w kontenerach na
placu o szczelnej nawierzchni

Wszystkie odpady nalezy zbiera¢ w sposob selektywny z uwzglednieniem
nastepujacych warunkéw magazynowania:
magazynowanie odpadow moze odbywac si¢ na terenie, do ktorego posiadacz
odpadéw ma tytul prawny,
odpady nalezy magazynowa¢ w wydzielonych miejscach, na szczelnym,
nieprzepuszczalnym podtozu,
miejsca magazynowania nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem 0séb trzecich,
odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem
sktadowania, mogg by¢ magazynowane, jezeli koniecznos¢ magazynowania
wynika z procesoOw technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza
termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, nie dtuzej jednak niz
przez okres 3 lat.

1)
2)

3)
4)

IX. Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji
IPPC oraz monitoring sSrodowiska

IX.1.

Monitoring procesow technologicznych

Zakres monitoringu procesOw technologicznych jest okreslony w dokumentach Systemu
Zarzadzania Jako$cia, instrukcjach technologicznych, procesowych 1 aparaturowych,
instrukcjach stanowiskowych oraz dokumentacji aparatury kontrolno-pomiarowe;.

1)

a)

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow:

Monitoring efektywnos$ci wykorzystywanych zasobdw realizowany jest poprzez pomiar
1 rejestracje zuzycia mediow:
pomiar ilosci wody dostarczonej z wodociggu z czestotliwo$cig raz na miesiac,
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b)  prowadzenie rejestru ilosci zuzywanej wody,
c)  prowadzenie kontroli 1lo$ci zuzywanych paliw wykorzystywanych do celow
transportowych i na potrzeby maszyn pracujacych na terenie zaktadu.

Monitoring parametrow technicznych

Kontrola parametréw procesow technologicznych realizowana jest poprzez:
a)  staly nadzor nad przebiegiem procesow,

b)  kontrole prawidlowego przebiegu procesoOw technologicznych,

c)  wyznaczanie charakterystyk energetycznych procesow,

d) rejestracje gldéwnych wskazan urzadzen kontrolnych na sterowni,

IX.2. Monitoring Srodowiska

1)  Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza
Okresowe pomiary emisji do powietrza nalezy wykonywac dla instalacji energetycznego
spalania paliw (emitory E1, E2), zgodnie z zakresem i1 metodyka okreslong
w obowigzujacych przepisach prawa.

2) Monitoring ilosci i jakosci Sciekow wprowadzanych do urzadzen kanalizacji
miejskiej

Pomiar ilosci $ciekdw przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacji
miejskiej nalezy wykonywac zgodnie z zakresem 1 metodykg okreslong w
obowigzujacych przepisach prawa.

3) Monitoring wytwarzanych odpadow

Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £.6dzka 153 ma obowigzek prowadzié
ilosciowa 1 jako$ciowa ewidencje wytwarzanych odpadow, zgodnie z przyjetym
katalogiem odpadéw 1 lista odpadow niebezpiecznych.

Ewidencje nalezy prowadzi¢ z zastosowaniem:

a) karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie
b)  karty przekazania odpadow.

Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Warunki pracy odbiegajace od normalnych wystepuja podczas rozruchu 1 wylaczenia
instalacji. Rozruch i1 wylgczenie instalacji nie wiaza si¢ z podwyzszong emisja
zanieczyszczen. Jedynie podczas zaptonu 1 wygaszania pracujacych w cyklu
automatycznym palnikéw gazowych kotta technologicznego, moze wystapi¢ wigksza
emisja tlenkow wegla. Zjawisko to trwa kilkadziesigt sekund. Instalacja wytaczona nie
jest zroédlem emisji zanieczyszczen do powietrza.

X.2. Stany awaryjne - awaria urzadzen ochronnych
W przypadku wystgpienia awarii elementow instalacji (urzadzen technologicznych,

urzadzen odpylajacych, instalacji wyciggowych) urzadzenia technologiczne sg wytaczane
az do chwili usuniecia awarii. W przypadkach braku zasilania w energie elektryczng lub
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w gaz ziemny, urzadzenia technologiczne nie sg uzytkowane az do chwili usunigcia
awarii 1 przywrocenia zasilania.

Proponowane sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul.
Lodzka 153, nie zalicza si¢ do zaktadéw o duzym lub zwigkszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowe;j.

Sytuacje awaryjne, ktore moga wystapi¢ w zaktadzie to:

- pozar,

- nieszczelnos¢ instalacji wodnej 1 kanalizacyjne;,

- awaria instalacji elektryczne;,

- awaria urzadzen technologicznych,

- awaria instalacji gazowe;.

XI.1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkow awarii:

1. prowadzenie procesOw technologicznych zgodnie z instrukcjami technologicznymi,

2. prowadzenie statego nadzoru nad przebiegiem procesow technologicznych,

3. prowadzenie stalej kontroli urzagdzen wchodzacych w sktad instalacji 1
utrzymywanie jej w nalezytym stanie technicznym,

4. eliminowanie na biezgco wszelkiego rodzaju uszkodzen urzadzen

technologicznych,
5. prowadzenie stalego nadzoru nad dostawa i magazynowaniem substancji
niebezpiecznych,
6. prowadzenie na biezgco monitoringu zuzycia substancji niebezpiecznych,
7. prowadzenie na biezgco szkolen w zakresie BHP dla pracownikdw,

8. wyznaczenie drogi ewakuacyjnej

XI.2. Sposoby postepowania w przypadku awarii urzadzen moggcej powodowa¢c
znaczne zanieczyszczenie Srodowiska

W przypadku awarii urzadzen mogacej powodowac znaczne zanieczyszczenie

srodowiska nalezy:

1. niezwlocznie powiadomi¢ wlasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Poznaniu, Delegature w
Kaliszu,

2. przekaza¢ organom, o ktorych mowa w pkt. 1) informacjg o:

- okolicznoS$ciach awarii,

- niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig, umozliwiajagce dokonanie oceny
skutkow awarii dla ludzi 1 sSrodowiska,

- podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu
ograniczenie skutkOw awarii 1 zapobiezenie jej powtdrzeniu si¢

3. dokonywac statej aktualizacji informac;ji, o ktorych mowa powyzej odpowiednio do
zmiany sytuacji.



Sposob postepowania po zakonczeniu dzialalnosci

W przypadku zakonczenia dziatalnos$ci wszystkie obiekty 1 urzadzenia instalacji
powinny by¢ zlikwidowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa. Teren po
likwidacji instalacji powinien by¢ odpowiednio zagospodarowany, co jest
roOwnoznaczne z obowigzkiem rekultywacji przez wykonanie niwelacji, ewentualnej
wymiany wierzchniej warstwy gruntu, zabezpieczenie przed erozjg przez obsianie i
wysadzenie odpowiednig roslinnoscia.

1)

2)

W szczegolnosci nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektow 1 urzadzen Nestle
Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £.odzka 153, uwzgledniajacy wytyczne projektu
BREF, ktore zalecaja:
- minimalizacje ilo$ci ziemi wydobywanej z wykopow, ograniczenie jej
przemieszczania oraz zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem
- zabezpieczenie gruntow przed skazeniem na skutek wycieku niewtasciwie
sktadowanych materialow niebezpiecznych
- dokonanie oceny stanu zanieczyszczenia Srodowiska w celu
opracowania harmonogramu dziatan rewitalizacyjnych.
Projekt rozbiorki winien rowniez uwzglednia¢ rewitalizacje terenu po
zlikwidowaniu instalacji.

Zobowiazuje Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £.6dzka do:

)

2)

3)

archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji ustalonych w punkcie IX niniejszej decyzji, przez okres nie
krétszy niz wymagany w przepisach prawa

przekazywania Prezydentowi Miasta Kalisza oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Poznaniu (na adres Delegatury WIOS w Kaliszu)
sprawozdan z okresowych pomiarow emisji w terminach okreslonych

w obowigzujacych przepisach prawa,

sporzadzenia szczegdlowego sprawozdania (raportu) obejmujacego realizacje
ustalen niniejszej decyzji — po czterech latach eksploatacji instalacji od dnia
wydania niniejszej decyzji

Termin waznos$ci pozwolenia

1)
2)

Ustala si¢ termin waznos$ci pozwolenia na czas nieoznaczony.

Niniejsze pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania
w przypadkach, gdy nastapig zmiany w najlepszych dostepnych technikach
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania nadmiernych
kosztéw, lub gdy bedzie to wynikaé z potrzeby dostosowania eksploatacji
instalacji do zmian przepiséw o ochronie srodowiska.

Uzasadnienie
Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. £odzka 153 wystgpita z wnioskiem o

udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki 1
przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy
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z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia zwierzecego i
roslinnego o dobowej zdolno$ci produkcyjnej wyrobow gotowych 276 Mg,
zlokalizowanej na terenie zaktadu w Kaliszu przy ul. £6dzkiej 153, na dziatkach o
numerach ewidencyjnych: 152/4, 165/8, 166/3,165/19, 165/20, 204/6, 212/4, 929,
930/5, 930/9, 930/10, 930/11, 931/3, 213/2, 205/3, 214/3 obrgb 152 Winiary.
Wstepna analiza wniosku wykazata, ze przedmiotowa instalacja kwalifikuje si¢ do
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoOlnych elementéw przyrodniczych albo s$rodowiska jako catosci na
podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoOlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U.
2014 r., poz. 1169). Wobec powyzszego dla instalacji tej wymagane jest
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego. Przedtozony wniosek spetnia wymagania
formalne okre$lone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Optata
rejestracyjna w wysokosci 7824,00 =zt zostala wniesiona na konto bankowe
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska w Warszawie Nr 76 1130
1062 0000 0109 9520 0010. Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Prezydent
Miasta Kalisza pismem nr WSRK.6223.0005.2015 z dnia 25 czerwca 2015 r. podat
do publicznej wiadomosci obwieszczenie, ze prowadzi postgpowanie w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki i
przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw pochodzenia zwierzecego
1 roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej wyrobow gotowych 276 Mg,
zlokalizowanej na terenie Nestle Polska S.A. Oddzial w Kaliszu ul. £odzka 153.
Poinformowat rowniez o mozliwo$ci wnoszenia uwag 1 wnioskow w terminie 21
dni od ukazania si¢ obwieszczenia. Przedmiotowe obwieszczenie zostalo
umieszczone na tablicy ogloszen oraz na stronie internetowej Urzedu Miejskiego
w Kaliszu w dniach od 01 do 27 lipca 2015 r. Zostato réwniez rozplakatowane na
terenie osiedli mieszkaniowych Kalisza (Winiary, Tyniec, Rajskow). W terminie
21 dni od ogloszenia nie wniesiono zadnych uwag 1 wnioskéw do sprawy. W toku
postepowania, na zadanie Urzedu Miejskiego w Kaliszu, Wydzialu Srodowiska,
Rolnictwa 1 Gospodarki Komunalnej wnioskodawca uzupelnit dokumentacje 1
przedtozyl pisma: Nr SHE-52 z dnia 11.08.2015 r. okreslajace czas
pracy instalacji IPPC oraz zdolno$¢ produkcyjng instalacji oraz Nr SHE -53 z dnia
12.08.2015 r. w ktérym opisat sposoby osiggnigcia wysokiej efektywnosci
ekologicznej, monitoring dotyczacy: zuzycia wody, procesow technologicznych i
odpadow. W pismie tym opisat sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii oraz
ograniczania skutkow awarii. Podal dane techniczne instalacji i1 obiektow
pomocniczych wykorzystywanych w procesie produkcji majonezow. W sktad
instalacji IPPC — do obrobki i1 przetwoérstwa, poza wylgcznym pakowaniem,
produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych
surowcOw pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego o dobowej zdolnosci
produkcyjnej wyroboéw gotowych 276 Mg, zlokalizowanej na terenie Nestle Polska
S.A. Oddziat w Kaliszu ul. Lodzka 153 wchodza 4 linie: linia Beil 1, Beil 2, linia
Stephan 1 linia wiaderek 3 kg. Proces technologiczny na wszystkich liniach
wyglada analogicznie. Linie Beil 1, Beil 2 oraz Stephan posiadaja indywidualne
zasypy, gdzie dozowane sg surowce 1 przyprawy. Nastgpnie zawarto$¢ trafia do
homogenizatora, w ktorym nastgpuje proces mieszania surowcoOw, wody i
przypraw. Gotowy produkt jest nastepnie pakowany w opakowania jednostkowe o
1



roznych pojemnosciach. Gotowe produkty trafiaja do magazynu wyrobow
gotowych, skad nastepuje spedycja produktéw do odbiorcow. Instalacja pracuje—
8320 h/rok. Dobowa zdolno$¢ produkcyjna instalacji IPPC wynosi 276 Mg/dobg.

Analizowana instalacja nie jest zrodlem emisji gazow i pylow do powietrza. Zrodla
emisji do powietrza wymagajace pozwolenia, zlokalizowane na terenie zaktadu s3 objete
pozwoleniem sektorowym, natomiast instalacje, z ktorych wprowadzanie gazow 1 pytow
do powietrza nie wymaga pozwolenia zostaly zgloszone organowi ochrony srodowiska.

Emisja hatasu z instalacji obje¢tych niniejszym pozwoleniem zintegrowanym winna by¢
ograniczana do takiej wielkosci, by sumaryczna emisja hatasu z catego terenu zaktadu
NESTLE (ze wszystkich instalacji, urzadzen, pojazdéw i czynnos$ci na terenie zaktadu)
nie powodowala przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku,
okreslonych regulacjg sektorowa - decyzja Prezydenta Miasta Kalisza z 4 stycznia
2012 r., sygnatura WSRK.6251.0017.2011. Woda na potrzeby instalacji IPPC
pobierana jest z sieci zakladowej w ramach sektorowego pozwolenia wodnoprawnego na
pobor wody podziemnej z utwordw jurajskich, za pomoca uje¢cia sktadajgcego sig
z trzech oddzielnych studni glgbinowych (nr 2, nr 3 i nr 4), udzielonego decyzja
Prezydenta Miasta Kalisza Nr WSRK.6341.0138. 2013 z 12 grudnia 2013 r. Wytworzone
w zakladzie S$cieki, w tym S$cieki z instalacji IPPC sg wprowadzane do kolektora
,Winiary” stanowiacego wlasnosé Spotki Wodno-Sciekowej ,,Prosna” z siedziba
w Kaliszu ul. Nowy Swiat 2a na podstawie umowy Nr 01/10 o odbiér i oczyszczanie
Sciekow z dnia 26 listopada 2010 r. zawartej pomiedzy Spotka Wodno- Sciekowa
,Prosna” w Kaliszu a Nestle Polska SA z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Kaliszu ul.
Lodzka 153. Po wnikliwej analizie informacji podanych we wniosku stwierdzono, ze
przedmiotowa instalacja spelnia wymagania najlepsze; dostepnej techniki. Proces
technologiczny jest  sterowany automatycznie, co zapewnia racjonalne zuzycie
materialdéw 1 surowcdw oraz energii i paliw. Cato$¢ produkcji odbywa sie pod kontrola
systemu sterujgcego, ktory zapewnia dozowanie odpowiednich skladnikéw zgodnie
z recepturg oraz kontroluje przebieg procesu mieszania surowcow, wody 1 przypraw.
Gotowy produkt jest kierowany do magazynu wyroboéw gotowych, skad nastgpuje
spedycja produktow do odbiorcow. Przyjety w zaktadzie system postepowania wedlug
procedury Zintegrowanego Systemu Zarzadzania ISO 14001 — Ochrona $rodowiska,
OHSAS 18001 — Bezpieczenstwo pracy, NQMS 9001 — Jakos¢ wyrobu gotowego,
ISO 22000 — Bezpieczenstwo zywnosci umozliwia wysoki poziom kontroli oraz
monitorowania przebiegu procesow technologicznych. Uzytkowanie instalacji nie
spowoduje zanieczyszczenia gleby oraz wod powierzchniowych, gruntowych
i podziemnych. Scieki przemystowe z instalacji wprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych (kolektora ,,Winiary” stanowiacego wtasno$¢ Spotki Wodno-Sciekowej
,Prosna” z siedzibg w Kaliszu). Zaklad prowadzi zintegrowany system gospodarki
odpadami oraz dzialania obejmujace zapobieganie i ograniczanie iloSci wytwarzanych
odpadow. Nestle Polska SA Oddziat w Kaliszu ul. Lédzka 153, nie zalicza si¢ do
zaktadéw o duzym lub zwigkszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe;.
W punkcie XI niniejszego pozwolenia, zgodnie z obowigzujagcymi przepisami prawa,
okreslono konieczno$¢ informowania odpowiednich organéw o wystapieniu awarii
urzadzen mogacej powodowac znaczne zanieczyszczenie srodowiska.
Z przeprowadzonej analizy wynika, Ze rozpatrywana instalacja do obrobki
1 przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia zwierzecego
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1 roslinnego o dobowej zdolnosci produkcyjnej wyroboéw gotowych 276 Mg speinia
wymagania niezb¢dne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji. Niemniej
zgodnie z art. 216 ust. 2, w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne
zmniejszenie wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to
wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie
srodowiska, pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.
Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej stuzy stronom odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Kaliszu przy ul. Czestochowskiej 12, za posrednictwem Prezydenta
Miasta Kalisza, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z up. Prezydenta Miasta Kalisza

Anna Gozdzinska
Z-ca Naczelnika Wydzialu Srodowiska,
Rolnictwa 1 Gospodarkiu Komunalne;j

Otrzymuja:
1. Nestle Polska SA

02-678 Warszawa ul. Szturmowa 2A
2. Nestle Polska SA Oddzial w Kaliszu
62-800 KALISZ ul. Lédzka 153
3. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
00-922 WARSZAWA ul. Wawelska 52/54

Do wiadomosci:
1. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Wielkopolskiego w Poznaniu
Departament Srodowiska
Plac Wolnoscil8,
61-739 POZNAN




2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Poznaniu
Delegatura w Kaliszu
62-800 KALISZ ul. Piwonicka 19
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