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BUDOWA ZBIORNIKA SEPARATORA

Wykonane sg ze stalowych spiralnie karbowanych rur pokrytych obustronnie warstwg polimeru
TrenchCoating zgodnie z ASTM A 742, ASTM D 149, ASTM D 543, ASTM D 882, ASTM D 903, ASTM
D 1005, ASTM D 1308, ASTM D 1922 REV A, ASTM D 2240, ASTM D 2247, ASTM D 3361, co
znacznie podnosi odpornos¢ antykorozyjng. Stalowe rury spiralne stuza gtownie do budowy
rurociaggéw kanalizacyjnych i innych urzadzen przesytajacych wode, a takze do budowy przepustow
drogowych i mostowych. Z uwagi na doskonate wiasciwosci materiatowe bardzo dobrze nadaja sie
do budowy urzadzen stale narazonych na kontakt z wodg ptynaca oraz stojacq. Sq doskonata
alternatywa dla kosztownych i pracochtonnych separatoréw (zbiornikéw) zelbetowych czy z
tworzyw sztucznych. Stalowe spiralne rury w systemie HC TC sg rurami o bardzo wysokich
wskaznikach wytrzymato$ciowych, we wspotpracy z gruntem moga przenosic znaczne obcigzenia.
Dzieje sie tak dzieki zjawisku przesklepiania gruntu, ktére polega na waczeniu gruntu otaczajacego
rure do wspétpracy, doprowadzajac do znacznych (do 70%) redukcji obcigzen przekazywanych na
sama rure. Dzieki temu stalowe rury spiralne oraz wykonane z nich zbiorniki mogq pracowac w
gruncie na znacznych gtebokosciach, przy naziomie
do kilkunastu metréw i wiecej. Sposéb wykonania
zbiornikow HC TC z rur stalowych spiralnie
karbowanych powinien gwarantowac catkowitg ich
szczelnosc.

Ptaskie dennice zbiornikow wykonywane sg z blachy
o zabezpieczeniu antykorozyjnym analogicznym do
blachy, z ktérej wykonywany jest zbiornik.
Potaczenie dna ptaskiego z ptaszczem zbiornika
nastepuje przez spawanie spoing pachwinowg o
grubosci min. 3 mm. Szczelno$¢ spoiny sprawdzana
jest za pomocg metody penetrantow barwnych. Po
uzyskaniu pozytywnego wyniku badania szczelnosci
miejsca spawania zabezpieczane sq antykorozyjnie
przez malowanie farbg ZINGA oraz dodatkowo
preparatem TRISPEC TPC-515-7.

Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich
elementow stalowych wraz ze spawami,
krawedziami, tacznikami, jest wykonywane przez
producenta.
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CECHY SEPARATORA OKSYDAN-VL typu HCTC:

v

v

Zbiorniki separatorow OKSYDAN-VL cechuje wysoka no$noé¢ K=800kN (200kN/os) - klasa A
wg PN-85/S-10030.

Zbiorniki sa przystosowane do posadowienia w terenach wystepowania szkdd gorniczych III

badz IV kategorii, a maksymalna wysoko$¢ naziomu nad zbiornikiem w zaleznosci od s$rednicy
to 10,0 m i wiecej.

Separatory OKSYDAN-VL zostaty zaprojektowane jako urzadzenia samonosne i przy wykonaniu
prawidtowej obsypki i zasypki w gruntach noénych nie wymagaja wykonania zelbetowych ptyt
odciazajacych i docigzajacych montowanych nad i pod urzadzeniem.

Konstrukcja separatora OKSYDAN-VL gwarantuje brak ryzyka wyptyniecia zdeponowanych
zanieczyszczen przy spietrzeniu Sciekéw w kanalizacji siegajacych do poziomu stropu zbiornika
separatora.

Separator dostarczany jest jako kompaktowe urzadzenie gotowe do montazu na kanale
deszczowym (zintegrowany osadnik, systemowe szczelne nadbudowy otwordw rewizyjnych do
rzednej terenu).

Separatory OKSYDAN sg zaprojektowane i badane wg normy EN 858-1 pod nadzorem Systemu
Zarzadzania Jakoscig 1S0:9001, a zawartoé¢ substancji ropopochodnych i zawiesin w Sciekach
qczyszczonych po separatorach OKSYDAN-VL jest zgodna z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 28-stycznia-2009 Dz. U. Nr 27, poz. 169.

W warunkach proby normowej uzyskano wynik Crop < 1mg/dm3 (stezenie ropopochodnych w
prébkach), co ma bezposredni zwiazek z iloscia i jakoscig zastosowanych wkiadow.

Dla separatoréw OKSYDAN-VL wykonywane sg Badanie Typu, a urzadzenia posiadaja
Europejskg Deklaracje Zgodnoéci, oraz znakowane sg znakiem CE.

Stalowe zbiorniki separatoréw sa zabezpieczone obustronnie naprasowang powtoka Trenchcoat
(modyfikowany polietylen), o znacznie wiekszej wytrzymatosci na scieranie oraz na
uszkodzenia mechaniczne w stosunku do klasycznych powtok ochronnych nanoszonych na stal
poprzez malowanie. Dodatkowo pod warstwa tworzywa sztucznego znajduje sie kolejna
ochrona antykorozyjna w postaci powtoki cynkowej naniesionej metodg ogniowa. Dzieki temu
utworzona jest $cianka zbiornika o przekroju wielowarstwowym TC-Zn-St-Zn-TC o doskonatych
parametrach uzytkowych, dlatego nie ma potrzeby stosowania dodatkowych zabezpieczen , np.
ochrony anodowej itp.

Materiat, z ktérego wykonany jest separator OKSYDAN-VL, stosowany jest od wielu lat na
terenie catej Europy min. do budowy przepustéw drogowych, réwniez na ciekach i kanatach
wodnych, co potwierdza jego najwyzszg jakosc i przydatnos¢ do tego typu zastosowan.

Konstrukcja separatora OKSYDAN VL nie wymaga stosowania kosza na skratki ze wzgledu na
odpowiednio zaprojektowang komorg sedymentacyjno-flotacyjna, ktorej zasyfonowanie daje
pewnos$¢ zatrzymania grubych czesci ptywajacych i sedymentujacych, roztozonych
rownomiernie na powierzchni lub dnie komory. Zapobiega to tez zadtawieniu przeptywu przez
urzadzenie, czego nie gwarantuje sastosowanie kosza/kraty na skratki , ktéry moze ulec
nadmiernemu zapchaniu w trakcie eksploatacji i uniemozliwi¢ prawidtowa prace uktadu
kanalizacyjnego.

Podstawowe aprobaty materiatowe:

Aprobata techniczna IBDiM AT/2007-03-1373 Elementy systemu kanalizacyjnego HCTC
Aprobata techniczna IBDIM AT/2007-03-0248 IBDIiM, rury stalowe, spiralnie karbowane wraz z
tgcznikami.
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OKSYDAN-VL 280/2800 - 28,0 HCTC

Stalowy separator substancji rppopochodnych klasy I wg PN-EN 858, zintegrowany z osadnikiem,
w ksztatcie poziomego walczaka, wykonamy w spiralnym zbiorniku stalowym, cynkowanym
ogniowo i zabezpieczony obustronng otuling polimerowa.

Separator wyposazony jest w wewnetrzny by-pass, zawor automatycznego zamknigcia odptywu
nominalnego, oraz systemowg nadbudowy otwordw rewizyjnych do poziomu terenu.

Wszystkie elementy wewnetrzne wykonane sg z materiatéw nie podatnych na korozyjne
oddziatywanie substancji ropopochodnych oraz sciekow (PP, PE, PVC, EPDM stal chromoniklowa np.

OH18N9, itp.).

Przepustowos$¢ nominalna: 280 1/s
Przepustowosc¢ hydrauliczna separatora: 2800 I/s
Pojemnos¢ osadnika: 28,0 m?
Srednica wewnetrzna Dw: ) 3,0m
Diugos¢ wewnetrzna zbiornika Lw: 10 m
Wysokos¢ do dna wlotu Hw: 2,08 m
Srednica przytaczy (wlot/wylot) DN: 800/800 mm

Podane ceny nie obejmujg:

prac ziemnych zwigzanych z posadowieniem urzadzenia i przytaczeniem do kanalizacji,

- roztadunku urzadzen na placu budowy,
- zelbetowego zwienczenia nadbudow, witazoéw zeliwnych,
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OKSYDAN - VL 280/2800-28,0 typu HCTC

Spiralny
korpus
zbiornika

zintegrowany z osadnikiem, wewnetrznym by-passem i autozamknieciem.

(oznaczenie (ABD) okreéla wykonanie z automatycznym zamknieciem oraz wewnetrznym by-passem, przy czym
rozdziat strugi realizowany jest bezpo$rednio na wlocie do urzagdzenia a obejscie burzowe poprowadzone jest przez

komore osadnika i komore separatora)

Separator koalescencyjny klasy | wg PN-EN 858-1 z wktadem koalescencyjnym wielostrumieniowym
Zbiornik separatora: stalowy, cylindryczny, spiralnie karbowny, o $ciance strukturalnej PE-Zn-St-Zn-PE,

wykonany ze stali w powtoce cynkowej i otulinie polimerowej 0,25mm Trenchcoa

Klasa obcigzen A wg PN-S/85-10030, kat. |-V szkéd gérniczych.

t ™,

Kominki rewizyjne wtazowe wyposazone sg standardowo w drabinki ztazowe poprowadzone do dna urzgdzenia.

Przeptyw nominalny:

Przeptyw maksymaliny:

Pojemnosc¢ czynna osadnika wstepnego:
Srednica wewnetrzna zbiornika:

Liczba otworéw rewizyjnych:

Srednica kominkéw rewizyjnych:
Srednica przylgczy (wlot/wylot):

Sprawno$¢ separacji ropopochodnych przy przeptywie nominalnym:

280 dm®/s
2800 dm®/s
28,0m°
3000 mm

3 szt.

1000 mm
DN800
99,97%

OZNACZENIA:

1 kréciec wlotowy

2. deflektor (rozpraszacz strumienia)

3. komin rewizyjny 1000

4 przegroda syfonujgca osadnik (zabezpiecza przed przedostaniem sig
czastek ptywajacych do komory koalescencyjnej)

5 regulator przeptywu na wlocie do obej$cia burzowego

6 wysokosprawny wktad koalescencyjny wielostrumieniowy

7. syfon odptywu nominalnego

8 kréciec odptywowy

9 obszar gromadzenia sig zawiesin i czastek sedymentujgcych

10. ukiad automatycznego zamknigcia odptywu nominalnego

11. przewdd wewnetrznego obejscia burzowego (by-pass),

12.  zwienczenie komina rewizyjnego: pierscien odcigzajacy, pokrywa
betonowa, wiaz zeliwny klasy D-400

NAZWA RYSUNKU:
A Separator koalescencyjny klasy |
N\ O —Am<c>z OKSYDAN-VL 280/2800-28,0 HCTC
OKSYDAN Sp. z o.0. DATA WYKONANIA: T

28-11-2013 TK
44-100 Gliwice, tuzycka 16 A TA SPRAVDZENA PRI n m
www.oksydan.pl .

tel.: +48 32 778-42-77 T [ S
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1. Producent wyrobu budowlanego:

OKSYDAN Sp. z o.0.
uzycka 16, 44-100 Gliwice

Nabywca wyrobu:

Przeptywfomingily separafora: 280 dm’/s
Przeptyw makg§malny separatora; 2800 dm*/s
jemnos¢ )zéynna osadnika: 28,0 m°
Srednicafominalna zbiorpika: 3,0m
Srednj¢a nominalna prrytaczy zewnetrzoych: DN800 <« _—

Materyal wykonanigZzbiornika:

Trenchcodd™ o grubo$eh 250um.
Przyczepnos’&powloki polimerbwej: /2/4 MPa wg}PN EN ISd 4624:2004

Klasa obciazents wg klasyfikacji RN-85/S-10030,” / Klasa A/

7. Wyroby objete niniejszg informacja: Nr fabryczay ....... < ..........
8. Migjsce dostawy: ...,

9. Rok produkcji: ...
10. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslonego w p asciwosciami uzytkowymi

deklarowanymi w punkcie 4 oraz z dokumentacja wymjéniong w punkcie 5 i 6.

W imieniu producenta podpisat:

Nazwisko i stanowisko

miejsce i data wystawienia podpis
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Wyrob: Separator substancji ropopochodnych OKSYDAN-VL 280/2800-28,0
z wkladem koalescencyjnym wielostrumieniowym, zintegrowany z osadnikiem

i by-passem, wykonan

hiorniku poziomym ze stali spiralnie karbowanej

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: OKSYDAN-VL

Nrwyrobu: .............Z2...

7. Deklarowane wha$ciwosci uzytkowe:

6/C/09/MZ-

Zasadnicze fa e ) . -~ g
charakterystyki Wiasciwosci @tkoy/ ﬁarmonlzovyx(a specyyécja t}d(lczna
Reakcja na ogief /E/ / :

Wodoszczelnos¢ Wynik badania Rézytywny (
Skutecznosé Wynik badania(pozytywny 2005/A1:

Wytrzymato$é na !nstala

obciazenia Wynik badania pzytywny

Trwatos¢ Wynik badania pozytywny

8. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslonego w punkcie 1 ¥2 sg zgédne z wldsciwoSciami

uzytkowymi deklarowanymi w punkcie 7.

W imieniu producenta podpisat:

Nazwisko i stanowisko

miejsce i data wystawienia podpis
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Dziekujemy Panstwu za okazane zaufanie i wybdr urzqdzer firmy OKSYDAN.
Dokonujemy ciggtych staran, aby moc proponowac Paristwu produkty najwyzszej
jakosci i aby spetni¢ Panstwa oczekiwania. W razie jakichkolwiek pytan Ilub
watpliwosci stuzymy Paristwu pomocq.

Wszystkie rozwigzania techniczne zawarte w niniejszym opracowaniu stanowig
wtasnosé firmy OKSYDAN i podlegajg ochronie na podstawie ustawy z dnia 4 lutego
1994r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U.06.90.631 z pdzniejszymi
zmianami). Udostepnianie, kopiowanie, przekazywanie informacji o zawartosci
w  szczegblnosci  firmom  konkurencyjnym w  stosunku do  OKSYDAN,
oraz wykorzystywanie do innych celéw niezgodnych z przeznaczeniem niniejszego
opracowania jest zabronione.

Niniejsza Instrukcja przedstawia podstawowe wytyczne montazu i eksploatacji
separatoréw substancji ropopochodnych oraz zbiornikdw wykonanych ze stali
spiralnie karbowanej HCTC oraz polietylenu HDPE.

Stosowanie instrukcji nie zwalnia Wykonawcy od przestrzegania wymagan
Szczegotowych Specyfikacji Technicznych, wymagan wynikajacych z projektu, oraz
przepisow BHP. W przypadku sprzecznosci zapisow Instrukcji z zapisami
dokumentéw powotanych powyiej nalezy stosowac sie do zapisow zawartych
w SST i przepisach BHP. Wszystkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie ze sztuka
budowlana.

Przed przystgpieniem do montazu urzadzenia nalezy zapoznaé sie z niniejszg Doku-
mentacja Techniczno — Ruchowa w celu poznania jego budowy, zasady dziatania,
techniki transportu i montazu, sposobu eksploatacji i konserwacji. Wszelkie prace
zwigzane z transportem, montazem i obstugg moga wykonywaé tylko osoby
zaznajomione z niniejszg DTR. Wszystkie prace nalezy wykonywac¢ zgodnie
z aktualnymi normami, dokumentacja SST i dokumentacjg projektowa, oraz zgodnie
z obowigzujagcymi przepisami prawa. Nalezy zwrdci¢ uwage na ewentualne
nowelizacje aktéw prawnych.



Tabela nr 1. Zestawienie typow urzad zen objetych dokumentacija

Poz. Typ M.ater.ial Zintegrovyany By-pass Autc.>- )
zbiornika osadnik zamkniecie

Separatory substancji ropopochodnych z wielostrumieniowym wktadem koalescencyjnym

1 OKSYDAN-VL PE HDPE X - -

2 OKSYDAN-VL (A) PE HDPE X - X

3 OKSYDAN-VL (B) PE HDPE X X -

4 OKSYDAN-VL (AB) PE HDPE X X X

5 OKSYDAN-VL (ADB) PE HDPE X X X

6 OKSYDAN-VL HCTC Stal X - -

7 OKSYDAN-VL (A) HCTC Stal X - X

8 OKSYDAN-VL (B) HCTC Stal X X -

9 OKSYDAN-VL (AB) HCTC Stal X X X

10 OKSYDAN-VL (ADB) HCTC Stal X X X

Wysokosprawne dekantery cieczy lekkich | zawiesin mineralnych

11 OKSYDAN-VL(D) PE HDPE X - X

12 OKSYDAN-VL(D) HCTC Stal X - X

Zbiorniki retencyjne

13 OKSYD-ZR HCTC Stal n/a n/a n/a

14 OKSYD-ZR PE HDPE n/a n/a n/a

Poziome osadniki zawiesiny mineralnej, piasku

15 OKSYDAN-PZM HC Stal X n/a n/a

16 OKSYDAN-PZM PE HDPE X n/a n/a

Poziome osadniki szlamu, czesci stalych i skrobi

17 OKSYLIP-PZM HC Stal X n/a n/a

18 OKSYDAN-PZM PE HDPE X n/a n/a

Uwaga: Wykonywane sq rowniez separatory bez osadnikéw wstepnych, moggce wspdtpracowaé
Z niezaleznymi osadnikami wstepnymi OKSYDAN-PZM.

OZNACZENIA:
n/a wyposazenie niedostepne dla danego typu urzadzenia
(nie ma zastosowania)
X wystepuje w danym modelu
- nie wystepuje w danym modelu
UWAGA:
W dalszej czesci opracowania nalezy zwrdci¢ uwage na odniesienie zapiséw dokumentacji
do wprowadzonego w powyszszej tabeli podziatu. Punkty lub podpunkty, ktére nie dotycza
danego modelu urzgdzenia mozna pomingc.




1. PRZEZNACZENIE

1.1 Separatory substancji ropopochodnych OKSYDAN-VL
(< tabelanr 1, poz.1+12)

Separatory substancji ropopochodnych typu OKSYDAN-VL przeznaczone sg do oczyszczania
Sciekédw opadowych lub technologicznych z substancji ropopochodnych (zwanych ogdlnie
cieczami lekkimi), i/lub z zawiesin mineralnych. Zaleznie od sktadu fizyko-chemicznego, ilosci
wystepujgcych substancji ropopochodnych w $ciekach, oraz wydajnosci nominalnej urzadzenia,
separatory znajduja swoje zastosowanie przy oczyszczaniu $ciekdw deszczowych pochodzacych z
odwodnienia drog, placéw i parkingdw, takze przy oczyszczaniu $ciekdw* technologicznych z
przemystu, stacji paliw, myjni samochodowych, warsztatéw itp.

1.2 Zbiorniki OKSYD-ZR
(< tabela nr 1, poz. 13 do 14)

Zbiorniki OKSYD-ZR HCTC, OKSYD-ZR PE s3 konstrukcjami bezcisnieniowymi wykonywanymi
jako ukfady przeptywowe lub bezodptywowe. Przeznaczone s3 do retencjonowania $ciekow
deszczowych, wody na cele pozarowe lub technologiczne, Sciekdw* itp. Zbiorniki stuzg tez do
budowy osadnikéw do podczyszczania $ciekéw z zawiesin, takze do budowy studni. Zbiorniki
OKSYD-ZR mogg by¢ zintegrowane z przepompownig $ciekéw. Zbiorniki z rur stalowych spiralnie
karbowanych moga by¢ stosowane w pasach jezdnych lub poza nimi, oraz zabudowane w
terenach objetych szkodami gérniczymi kat. I-IV. Maksymalna gteboko$¢ naziomu nad
zbiornikiem OKSYD-ZR HCTC wynosi 10 metréow i wiecej (w zaleznosci od Srednicy zbiornika).
Zbiorniki produkowane sg standardowo w Srednicach 800 — 3600 mm.

1.3 Osadniki zawiesiny mineralnej OKSYDAN-PZM
(< tabelanr 1, poz. 15 do 16)

Poziome lub pionowe osadniki OKSYDAN-PZM HC lub PE przeznaczone s3 do stosowania na
sieci kanalizacji deszczowej, do oddzielania zawiesiny mineralnej, piasku oraz innych
zanieczyszczen statych, ktére moga znalezé sie w kanalizacji (liscie, $Smieci, itp.). Osadniki
OKSYDAN-PZM najczesciej stosowane sg jako osadniki wstepne wspoétpracujace z separatorami
substancji ropopochodnych, lub jako samodzielne urzadzenia — zgodnie z projektem.

1.4 Osadniki szlamu, czesci statych i skrobi OKSYLIP-PZM
(< tabela nr 1, poz. 17 do 18)

Poziome lub pionowe osadniki OKSYLIP-PZM HC lub PE przeznaczone sg do stosowania w
uktadach technologicznych oddzielania organicznych czesci statych ze Sciekdw*. Najczesciej
stosowane jako osadniki wstepne w systemach oczyszczania $ciekdw  pochodzacych z
gastronomii (np. restauracji, stotéwek), zaktadéw przetwdrstwa miesnego itp. Zwykle s3
urzadzeniami poprzedzajagcymi separator ttuszczu. Moga by¢ wyposazone w dodatkowy syfon na
odptywie i petni¢ wtedy funkcje oddzielacza skrobi.

UWAGA:

*W przypadku wprowadzania do ww. urzadzen $ciekdw technologicznych nalezy zawsze
zwréci¢ uwage na ich sktad fizykochemiczny, oraz temperature. Na tej podstawie nalezy
ustali¢, czy materiat zbiornika oraz elementy wyposazenia wewnetrznego, sg odporne na
korozyjne dziatanie danego typu S$ciekdéw. W razie watpliwosci nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z dziatem technicznym firmy OKSYDAN. Uchroni to uzytkownika przed
zastosowaniem urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem, jak réwniez przed skutkami
uszkodzenia, lub zniszczenia urzadzenia.




2. BUDOWA | MATERIAL URZADZENIA

2.1 Zbiorniki, separatory i osadniki stalowe
(< tabela nr 1, poz. 6 do 10, poz. 12, 13, 15, 17)

Korpus HCTC - urzadzenia wykonane sg ze stalowych spiralnie karbowanych rur
o $cianie wielowarstwowej PE-Zn-St-Zn-PE. W procesie cynkowania ogniowego utrzymuje
sie grubos¢ warstwy cynku min. 42 um. Dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne stanowi
obustronna warstwa polimeru o grubosci 0,25 mm (powtoka Trenchcoat™, zgodnie
z ASTM A 742, ASTM D 149, ASTM D 543, ASTM D 882, ASTM D 903, ASTM D 1005, ASTM
D 1308, ASTM D 1922 REV A, ASTM D 2240, ASTM D 2247, ASTM D 3361). Szacowana
trwatosé powtok ochronnych w warunkach eksploatacyjnych to 90-100 lat. Stalowe rury
spiralne stuzg gtéwnie do budowy rurociggdw kanalizacyjnych i innych urzadzen
przesytajacych wode, do budowy przepustéw drogowych i mostowych, oraz zbiornikéw
urzgdzen oczyszczajgcych $cieki, zbiornikéw retencyjnych
itp. Doskonate witasciwosci materiatowe predestynuja je
do budowy urzadzen stale narazonych na kontakt z woda
ptynaca oraz stojaca. System HCTC charakteryzuje sie
bardzo wysokimi wskaznikami wytrzymatosciowymi, we
wspoétpracy z gruntem konstrukcje mogg przenosi¢
znaczne obcigzenia. Dzieje sie tak dzieki zjawisku
przesklepiania gruntu, ktdre polega na wtaczeniu gruntu
otaczajgcego rure (korpus zbiornika) do wspotpracy,
doprowadzajagc do znacznych (nawet do 70%) redukcji
obcigzen przekazywanych na sama rure. Dzigki temu
stalowe rury spiralne i wykonane z nich zbiorniki moga
pracowaé w gruncie na znacznych gtebokosciach, przy naziomie do kilkunastu metrow
i wiecej, moga by¢ zabudowane w pasach jezdnych drég (klasa obcigzen A wg
PN-S/85-10030). Sposéb wykonania zbiornikdw HCTC z rur stalowych spiralnie
karbowanych gwarantuje catkowitg ich szczelnosé.

W korpusie kotowym HCTC dostarczane s zbiorniki OKSYD-ZR HCTC, osadniki
OKSYDAN-PZM HC, OKSYLIP-PZM HC oraz separatory substancji ropopochodnych
OKSYDAN-VL HCTC.

Korpus HCTC PA — ksztatt tukowy o konstrukcji i wytrzymatosci analogicznej do
opisanej powyzej, wykonany ze stali spiralnie karbowanej. W systemach retencji
kanalizacyjnej, zbiorniki OKSYD-ZR HCTC PA stanowig bardzo dobra alternatywa dla
zbiornikéw kotowych. W profilu tukowym moga by¢ tez wykonane separatory OKSYDAN-
VL. Zbiorniki OKSYD-ZR HCTC PA charakteryzujg sie obnizonym, tukowym przekrojem
poprzecznym. Taki ksztatt gwarantuje I
osiagniecie znacznej pojemnosci
retencyjnej przy stosunkowo niewielkiej
wysokosci  zbiornika. Ten fakt ma
szczegblne znaczenie woéwczas, gdy
projektowany uktad retencji znajduje sie w
miejscu wystepowania wysokiego poziomu
wod gruntowych. Ograniczanie zagtebienia
dna zbiornika pozwala na zredukowanie
kosztow rozwigzan anty-wyporowych (lub
nawet na ich unikniecie), obniza koszty 1




pompowania wody gruntowej i cato$ciowo koszty zabudowy.

W korpusie tukowo-kotowym HCTC-PA dostarczane s3 zbiorniki OKSYD-ZR HCTC,
OKSYDAN-VL HCTC, oraz osadniki OKSYDAN-PZM HC, OKSYLIP-PZM HC.

Ptaskie dennice zbiornikow OKSYD-ZR, separatorow OKSYDAN-VL i osadnikow PZM
w technologii HCTC wykonywane s3 z blachy stalowej o zabezpieczeniu antykorozyjnym
analogicznym do korpusu zbiornika. Dennice mogg by¢ wzmocnione ksztattownikami
stalowymi (np. dwuteownikami) w celu zapewnienia wtasciwej wytrzymatosci, w zale-
znosci od obcigzenia eksploatacyjnego konstrukcji. Potgczenie dna ptaskiego z ptaszczem
zbiornika nastepuje przez spawanie spoing pachwinowa o grubosci min. 3 mm. Szczelnos¢
spoiny sprawdzana jest za pomocg metody penetrantéw barwnych. Po uzyskaniu
pozytywnego wyniku badania szczelnosci, miejsca spawania zabezpieczane sg antykoro-
zyjnie przez malowanie farbg cynkowa, a nastepnie farbg polimerowa. Zabezpieczenie
antykorozyjne urzadzen stalowych typu HCTC obejmuje wszystkie elementy stalowe, wraz
ze spawami, krawedziami, facznikami. Jest wykonywane fabrycznie. Niektore modele
mogg by¢ wyposazone dodatkowo w system ochrony katodowe;j.

2.2 Zbiorniki, separatory i osadniki polietylenowe
(< tabela nr 1, poz. 1 do 5, poz. 11, 14, 16, 18)

Korpus HDPE - urzadzenia wykonane s3 z
polietylenowych rur HD-PE o strukturze dwusciennej,
spiralnej, lub pierscieniowej. Konstrukcja $cianki
zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng, a zastosowany
materiat (podobnie jak w systemie HCTC) wysoka
odporno$¢ antykorozyjna. Urzadzenia HDPE s3
dostarczane w sztywnosciach obwodowych od SN 2 do
SN 8 kN/m? Sposéb wykonania zbiornikéw
polietylenowych z rur strukturalnych HDPE gwarantuje
catkowita ich szczelnos¢ (spawanie ekstruzyjne
materiatem identycznym jak korpus zbiornika).

W przypadku urzadzen polietylenowych HDPE, dennice i przegrody wewnetrzne
wykonywane s3 z ptyt HDPE i mogg by¢ dodatkowo zebrowane (w zaleznosci od gtebokosci
posadowienia zbiornika), lub w postaci dwusciennych sfer zbudowanych analogicznie do
korpusu zbiornika. Potaczenie dna ptaskiego z ptaszczem zbiornika nastepuje przez
spawanie spoing pachwinowg (spawanie ekstruzyjne). Zapewniona jest catkowita
szczelnos¢ konstrukcji, co dodatkowo sprawdzane jest za pomocg metody zgodnej z norma
PN EN-858-1. Zastosowanie zbiornikébw HDPE powinno by¢ przemyslane pod katem
parametrow fizykochemicznych magazynowanego medium w kontekscie odpornosci
chemicznej i termicznej polietylenu.

W korpusie HDPE o przekroju kotowym dostarczane s zbiorniki OKSYD-ZR PE,
osadniki OKSYDAN-PZM PE, OKSYLIP-PZM PE, oraz niektére modele separatoréw
substancji ropopochodnych OKSYDAN-VL PE.



3. WYPOSAZENIE URZADZEN

3.1 Wyposazenie wspodlne.

3.1.1 Deflektory (separatory, osadniki, opcjonalnie zbiorniki) majg za zadanie
rozproszy¢ strumien Sciekdw doptywajacych do urzadzenia, gwarantujac
réwnomierny przeptyw przez urzadzenie. Niektdre urzadzenia mogg posiadac ostone
anty-abrazyjng umieszczong na deflektorze, majgcg za zadanie chroni¢ deflektor
przed Sciernym dziataniem przeptywajgcego medium. Ostona anty-abrazyjna
wykonana jest z ptyty PEHD, PP, o grubosci 3+20 mm. Stan ostony nalezy kontrolowac¢
min. raz w roku, a w razie znacznego zuzycia wymieni¢ na nowa.

3.1.2  Krdécce przytaczeniowe (dotyczy wszystkich urzadzen) stuzg do
doprowadzania lub odprowadzania medium, wykonane zgodnie z projektem
z materiatu zgodnego z materiatem zbiornika. Mogg by¢: a) zakonczone kotnierzami
normowymi stuzagcymi do wykonania potgczen kotnierzowych; b) wykonane w postaci
tzw. kréécdw bosych umozliwiajgcych potaczenie za pomocg kielicha rury
kanalizacyjnej badz ksztattki kanalizacyjne;j

3.1.3 Przepusty kablowe (opcjonalnie zbiorniki, separatory, osadniki) stuzg do
wprowadzenia do urzadzenia kabli elektrycznych. Montowane s3 fabrycznie
w zbiornikach wyposazonych w uktady pompowe (wg odrebnej dokumentacji), takze
w celu wprowadzenia do urzadzen czujnikdw poziomu, sond, elementéw
pomiarowych (wg dokumentacji projektowej)

3.14 Kominy rewizyjne
Wykonywane sg jako rozwigzanie
systemowe z materiatu analogicznego
jak korpus urzadzenia. Podstawowy
schemat budowy kominka rewizyj-
nego przedstawiony na ilustracji po
prawej.

1. Witaz zeliwny $600, $800 klasy od A15
do D400 wg EN124, lub pokrywa z blachy
ryflowanej.

2. Zelbetowa ptyta stropowa.

3. Zelbetowy pierécieri odciazajacy.

4. Komin rewizyjny (rura ze stali spiralnie
karbowanej w systemie HCTC, opcjonalnie
dla urzadzen wykonanych z polietylenu
rura HDPE).

5. Systemowa drabinka wtazowa ze
stopniami co 30cm.

6. Kotnierz potgczeniowy dla kominka
rewizyjnego (opcjonalnie), z uszczelkg oraz
kompletem srub.

7. Korpus zbiornika




3.2 Woyposazenie separatorow OKSYDAN-VL
(< tabela nr 1, poz. 1 do 10)

3.2.1 Wktady koalescencyjne wielostrumieniowe s3 zainstalowane za komorg
piaskownika na wejsciu do komory separacji. Zamocowane s3 za pomocy pretow
stalowych, konstrukcji wsporczych, lub konstrukcji z HDPE. Zastosowane wktady sa
formowane z folii polipropylenowej taczonej poprzez zgrzewanie. Polipropylen jest
materiatem o wysokiej odpornosci chemicznej, odpornym na dziatanie substancji
ropopochodnych, oraz nie podatnym rozktad biologiczny.

3.2.2 Automatyczne zamknigcie odptywu (uktad auto-zamknigcia). Niektore
modele (tj. separatory OKSYDAN-VL oznaczone symbolem A) mogg by¢ wyposazone w tzw.
auto-zamkniecie, dziatajagce w momencie osiggniecia maksymalnego poziomu wypetnienia
olejem w komorze separacji. Uktad jest ztozony z ptywaka wykonanego ze stali
nierdzewnej OH18N9 (304) lub polietylenu HDPE, oraz cylindrycznego prowadzenia
wykonanego z pretow ze stali nierdzewnej. W dolnej czesci prowadzenia znajduje sie
gniazdo ptywaka potaczone z syfonem odptywowym. Plywak jest wytarowany
standardowo na gesto$¢ p=0,85 [kg/dm?], lub inna podang przez projektanta obiektu.
Ptywak wyposazony w uchwyt utatwiajacy jego wyjecie. Ptywak na styku faz woda-
-powietrze wynurzy sie w stanie réwnowagi na ok. 1/4 wysokosci catkowitej. W momencie
gdy na powierzchni cieczy w komorze separacji warstwa substancji ropopochodnych
osiggnie maksymalng wartos¢, ptywak zamyka gniazdo i odcina przeptyw nominalny przez
separator z komory separacji.

3.23 By-pass (dotyczy modeli separatoréw OKSYDAN-VL oznaczonych dodatkowo
literg ,B” lub ,,DB”). Separator moze by¢ wyposazony w wewnetrzny przewdd obejscia
burzowego (tzw. by-pass), ktéry odcigza uktad podczyszczajacy podczas przeptywdw
pochodzacych z deszczéw nawalnych. Zaprojektowany w ten sposdb separator oczyszcza
najbardziej zanieczyszczong partie sciekdw pochodzaca z okresu poczatku trwania deszczu.
Gdy zwieksza sie przeptyw w kanalizacji, nadmiar wéd deszczowych zostaje skierowany
przewodem obejsciowym, zabezpieczajgc przed przecigzeniem separatora. W wykonaniu
standardowym, by-pass przechodzi jedynie przez, najbardziej wrazliwg na przecigzenie
,komore separacji oleju — przez komore sedymentacji przeptywa caty strumien Sciekdw.
Model oznaczony literami ,,DB” posiada wydtuzony by-pass, omijajacy réwniez komore
sedymentacji.

Uwaga: Niektére modele moga by¢ wyposazone w zewnetrzne obejscie burzowe -
- w tym przypadku niezaleznie od rysunkoéw zawartych w niniejszej DTR wydawana jest
dokumentacja rysunkowa dostarczonego urzgdzenia.



3.3 Separatory substancji ropopochodnych OKSYDAN-VL HCTC

Schemat budowy poszczegdlnych typow
(< tabela nr 1, poz. 6 do 10)

3.3.1 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL HCTC

_ 3
- E
‘ Lw
. Zbiornik wykonany ze stali . Wktad koalescencyjny
spiralnie karbowanej HCTC wielostrumieniowy
. Krééce wlotowy i wylotowy . Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
wykonane ze stali, potaczone o $rednicy od DN600 do DN1200
szczelnie z korpusem zbiornika (zaleznie od modelu)
. Deflektor zapewniajacy . Zintegrowany osadnik zawiesiny
wytracanie energii kinetycznej mineralnej
3.3.2 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL(A) HCTC
&
- z
| i |
e Zbiornik wykonany ze stali e  Automatyczne zamkniecie odpty-
spiralnie karbowanej HCTC wu z ptywakiem wykonanym
e Krécce wlotowy i wylotowy z HDPE lub stali nierdzewne;j
wykonane ze stali, potgczone . Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
szczelnie z korpusem zbiornika o $rednicy od DN600 do DN1200
. Deflektor zapewniajacy (zaleznie od modelu)
wytracanie energii kinetycznej . Zintegrowany osadnik zawiesiny
e  Wkiad koalescencyjny mineralnej

wielostrumieniowy
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3.3.3 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL(B) HCTC

DN

DN

Hw - 50mm

Zbiornik wykonany ze stali
spiralnie karbowanej HCTC
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonane ze stali, potgczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Krociec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)

3.3.4 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL(AB) HCTC

DN

Zbiornik wykonany ze stali
spiralnie karbowanej HCTC
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonane ze stali, potagczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Automatyczne zamknigcie
odptywu nominalnego

z ptywakiem HDPE lub

ze stali chromoniklowej

Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)



Dw

3.3.5 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL(ADB) HCTC

Zbiornik wykonany ze stali
spiralnie karbowanej HCTC
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonane ze stali, potagczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

Automatyczne zamkniecie
odptywu nominalnego

z ptywakiem HDPE lub

ze stali chromoniklowej

Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)

3.3.6 Wysokosprawny dekanter cieczy lekkich OKSYDAN-VL(D) HCTC

DN

Zbiornik wykonany ze stali
spiralnie karbowanej HCTC
Krééce wlotowy i wylotowy
wykonane ze stali, potagczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Automatyczne zamkniecie
odptywu z ptywakiem HDPE

lub stali chromoniklowej

Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

1.
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3.4 Separatory substancji ropopochodnych OKSYDAN-VL PE
Schemat budowy poszczegdlnych typow

(< tabela nr 1, poz. 1 do 5)

3.4.1 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL PE

|

e  Zbiornik wykonany z HDPE

. Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potaczone

szczelnie z korpusem zbiornika

. Deflektor zapewniajacy

wytracanie energii kinetycznej

Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Krociec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

3.4.2 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL PE (A)

|

)

Lw

e Zbiornik wykonany z HDPE

e Krécéce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potgczone

szczelnie z korpusem zbiornika

. Deflektor zapewniajgcy

wytracanie energii kinetycznej

e Wkiad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Automatyczne zamknigcie
odptywu z ptywakiem HDPE

lub ze stali nierdzewne;j

Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej



3.4.3 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL PE (B)

|
|
|
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DN

Hw - 50mm

Lw

Zbiornik wykonany z HDPE
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potgczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik

zawiesiny mineralnej

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)

3.4.4 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL PE (AB)

o

Zbiornik wykonany z HDPE
Krééce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potgczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

Automatyczne zamknigcie
odptywu nominalnego

z ptywakiem HDPE lub

ze stali chromoniklowej

Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)
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3.4.5 Separator koalescencyjny OKSYDAN-VL PE (ADB)

Zbiornik wykonany z HDPE
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potgczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy

Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej

Przewdd wewnetrznego obejscia
burzowego (by-pass)

3.4.6 Wysokosprawny dekanter cieczy lekkich OKSYDAN-VL PE (D)
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14.

Lw

Zbiornik wykonany z HDPE
Kroéce wlotowy i wylotowy
wykonany z HDPE, potaczone
szczelnie z korpusem zbiornika
Deflektor zapewniajacy
wytracanie energii kinetycznej
(rozpraszacz strumienia)
Wktad koalescencyjny
wielostrumieniowy o
zwiekszonej powierzchni

Automatyczne zamkniecie
odptywu z ptywakiem HDPE

lub ze stali chromoniklowej
Krdciec rewizyjny dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 do DN1200
(zaleznie od modelu)
Zintegrowany osadnik zawiesiny
mineralnej



3.5 Zbiorniki i osadniki wykonane ze stali w technologii HCTC

Przyktady budowy

3.5.1 Zbiornik OKSYD-ZR HCTC

DN1
-
|
|
!
|

Przyktad rozwigzania zbiornika pozaroweqo:

(<" tabela nr 1, poz. 13, 15, 17)

DN2

Zbiornik wykonany ze stali
spiralnie karbowanej HCTC

Krdciec rewizyjne dla nadbudowy
o $rednicy od DN600 lub wiekszej
(zaleznie od wymagan projektu)
Systemowa drabinka wtazowa
poprowadzona do dna zbiornika
(za wyjatkiem zbiornikéw o matych
srednicach)

/A

\ przewdd wentylacyjny

Krééce przytaczeniowe
wykonane ze stali, zakoriczone
kotnierzami, lub krécce bose.
Lokalizacja i $rednice kréécow
zaleza od wymagan projektu
Armatura i wyposazenie
wewnetrzne — zaleznie od
projektu

komin rewlzyjny

POZIOM TERENU

M e EAO

krociec zasilajgoy

kréclec ssawny

_ l . Zawor phywakowy

kosz ssawny

‘ Lw

3

ANLLRELEIDE M

kréclec
przelewu awarylnego

dennlea zblomlka

kriciec spustowy
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3.5.2 Osadnik OKSYDAN-PZM / OKSYLIP-PZM HC

= K
3 5
:
Lw |
. Zbiornik wykonany ze stali Opcjonalnie dodatkowy syfon
spiralnie karbowanej HCTC odptywowy zapobiegajacy
. Krécce wlotowy i wylotowy wyptywowi z urzadzenia zanie-
wykonane ze stali, potagczone czyszczen ptywajacych (np. piany
szczelnie z korpusem zbiornika pochodzacej z separacji skrobi)
e  Deflektor zapewniajacy Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
wytracanie energii kinetycznej o $rednicy od DN600 do DN1200
e  Opcjonalnie drabinka wtazowa (zaleznie od modelu)
3.6 Zbiorniki retencyjne i osadniki wykonane z HDPE
Przyktady budowy (< tabela nr 1, poz. 14, 16, 18)
3.6.1 Zbiornik retencyjny OKSYD-ZR PE
- N O o T
2

Dw

16.

Lw

Zbiornik wykonany z polietylenu
wysokiej gestosci HDPE

Kréciec rewizyjne dla nadbudowy
o srednicy od DN600 lub wiekszej
(zaleznie od wymagan projektu)
Opcjonalnie drabinka wtazowa

z HDPE. Lokalizacja i $rednice
kréécow zaleza od wymagan
projektu

. Armatura i wyposazenie

wewnetrzne — zaleznie od
projektu

DN,

Krécce przytaczeniowe wykonane



3.6.2 Osadnik OKSYDAN-PZM / OKSYLIP-PZM PE

Dw

g A
Di \; _OI
S

e  Zbiornik wykonany z polietylenu e Opcjonalnie dodatkowy syfon
wysokiej gestosci HDPE odptywowy zapobiegajacy

. Krééce wlotowy i wylotowy wyptywowi z urzadzenia zanie-
wykonane z HDPE, potaczone czyszczen ptywajacych (np. piany
szczelnie z korpusem zbiornika pochodzacej z separacji skrobi)

. Deflektor zapewniajacy wytracanie . Kréciec rewizyjny dla nadbudowy
energii kinetycznej o $rednicy od DN600 do DN1200

e  Opcjonalnie drabinka wtazowa (zaleznie od modelu)

i:

Wyzej wymienione modele separatoréw rodziny OKSYDAN-VL mogg by¢ réwniez
zaprojektowane bez zintegrowanej komory osadnika, dla uktadéw wspédtpracujgcych
z niezaleznym osadnikiem wstepnym.

Podane przy separatorach oraz osadnikach réznice poziomdéw miedzy kréécem
wlotowym i wylotowym sg warto$ciami minimalnymi, przyjetymi zgodnymi z zharmo-
nizowanymi normami europejskimi hEN-858-1 oraz hEN-1825-1; przyjmowanie
wiekszych spadkéw hydraulicznych miedzy wlotem, a wylotem powoduje poprawe
charakterystyki hydraulicznej urzadzenia.

3.7 Wyposazenie opcjonalne

3.7.1 Wyposazenie opcjonalne separatora substancji ropopochodnych
OKSYDAN-VL oraz osadnikéw OKSYDAN-PZM/ OKSYLIP-PZM

e elektroniczne ukfady alarmowe wspdtpracujace z czujnikami do wykrywania
grubosci warstwy oleju/benzyny, czujniki grubosci warstwy osadu, sygnalizatory
przepetnienia urzadzenia (objete odrebng dokumentacjg),

e ukfady utatwiajace oprdznianie urzadzenia z zanieczyszczen,

e dodatkowe wydzielone komory pomp,

e dodatkowe wktady koalescencyjne (separatory OKSYDAN-VL), lub sedymentacyjne
sekcje wielostrumieniowe (montowane w osadnikach),

e dodatkowe przegrody syfonujgce/przelewowe, przytgcza zewnetrzne, lub otwory
rewizyjne,

e systemowa nadbudowa otworéw rewizyjnych urzadzenia do poziomu terenu, stopnie
wtazowe lub drabinki wtazowe,

o wtazy zeliwne DN600/DN8OO lub wieksze, klasy A15 + D400, lub pokrywy stalowe,

e inne, okreslone w dokumentacji projektowej.

3.7.2 Woyposazenie opcjonalne zbiornika OKSYD-ZR
17.




e dodatkowe przytacza zewnetrzne — wg projektu,

o dodatkowe otwory rewizyjne,

e przewody wyréwnawcze (w przypadku kilku réwnolegtych zbiornikow),

e systemowa nadbudowa otworéw rewizyjnych zbiornika HCTC/HDPE do poziomu
terenu,

e stopnie wtazowe lub drabinki wtazowe,

e wtazy zeliwne DN600/DN80O klasy A15 — D400, lub pokrywy stalowe,

e dodatkowe przegrody,

e wbudowany regulator wyptywu ze zbiornika,

e zintegrowana przepompownia (elementy ttoczne, pompy, kosze ssawne),

e inne, okreslone w dokumentacji projektowej,

4. ZASADA DZIAtANIA

4.1 Zasada dziatania separatoréw substancji ropopochodnych

OKSYDAN-VL
(<" tabela nr 1, poz. 1 do 12)

Strumien $ciekéw doptywajac do urzadzenia jest poddawany rozproszeniu na deflektorze
ptytowym, ktéry ma za zadanie uformowac¢ réwnomierny przeptyw wzdtuz przekroju
poprzecznego separatora. W nastepstwie intensyfikuje sie procesy sedymentacji
i flotacji. W obszarze osadnika zachodzi oddzielanie zawiesiny mineralnej (np. piasku), oraz
flotacja wiekszych aglomeratéw substancji ropopochodnych. Wydtuzona komora osadnika
zapewnia prawidtowy przebieg oddzielania. Jest ona dodatkowo zasyfonowana na odptywie, co
zapewnia zatrzymanie wszelkich elementéw ptywajacych i zapobiega mechanicznym
uszkodzeniom wktadéw koalescencyjnych np. przez przeptywajgce kawatki drewna, gumy,
tworzyw sztucznych itp. Zasyfonowanie osadnika zwieksza tez pojemnos$é gromadzenia
substancji ropopochodnych, gdyz wieksze aglomeraty oleju zatrzymywane sg juz w poczatkowej
fazie oczyszczania w pierwszej komorze urzadzenia. Nastepnie Scieki kierowane sg do komory
flotacyjno-koalescencyjnej, gdzie w obszarze separacji cieczy lekkich wykorzystuje sie
dodatkowo procesy koalescencji. W wyniku laminarnego przeptywu $ciekéw przez specjalnie
dobrane koalescencyjne wktady wielostrumieniowe dochodzi do tgczenia sie drobin olejowych
w wieksze skupiska (tzw. aglomeraty), co zmniejsza stopien dyspersji uktadu i prowadzi do
dalszej eliminacji rozproszonej fazy olejowej. Efektem tych procesow jest flotacja aglomeratow
olejowych w kierunku zwierciadta cieczy, a oczyszczony strumier poprzez zasyfonowany kanat
odptywa z urzadzenia.

Separatory OKSYDAN-VL z obejsciem hydraulicznym posiadaja zintegrowane wewnetrzne by-
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passy (opcjonalnie by-pass zewnetrzny), a dziatanie ich nie pozwala na przecigzenie hydrauliczne
urzadzenia. Konstrukcja by-passu nie dopuszcza do nadmiernych przeptywdw przez komore
separacji oleju. Zapobiega to rozwojowi w komorze roboczej wiréw o zréznicowanych osiach
przy wystapieniu sptywéw z deszczéw nawalnych, a tym samym chroni odbiornik przed
mozliwosciag skazenia wskutek wyptukiwania z urzadzenia oddzielonych wczesniej
zanieczyszczen. Urzadzenia wyposazone w by-pass posiadajg regulacje rozdziatu strugi sciekdw
na strumien kierowany do oczyszczenia oraz strumien kierowany do kanatu obejscia burzowego;
nie wymagaja stosowania dodatkowych zewnetrznych regulatoréw przeptywu. Syfon komory
osadnika eliminuje tez konieczno$¢ stosowania krat na doptywie do urzadzenia. By-pass
i komora separacji posiada budowe uniemozliwiajgca niekontrolowany wyptyw zgromadzonych
cieczy lekkich.

4.2 Zasada dziatania zbiornikéw retencyjnych OKSYD-ZR
(<" tabela nr1, poz. 13,14)

Zbiornik retencyjny zabudowany na kanalizacji deszczowej gromadzi wody deszczowe
podczas opadu. Gdy napetnienie ulega zwiekszeniu, zbiornik stopniowo opréznia sie. Dzieki
temu unika sie przepetnienia sieci kanalizacyjnej oraz zmniejsza ryzyko wystapienia tzw. ,cofki”,
lokalnych podtopien czy powodzi. W przypadku zastosowania na wylocie ze zbiornika zasuwy,
mozliwe jest zmagazynowanie wody, ktéra moze zosta¢ wykorzystana do celéw gospodarczych
(podlewanie zieleni, itp.).

W przypadku zbiornikdw przeciwpozarowych zasilanie zasadniczo stanowi przewdd
wodociggowy, ale mozliwe s3 tez inne rozwigzania. Zbiornik OKSYD-ZR jako zbiornik ppoz. moze
by¢ wyposazony w:

- kréciec zasilajacy (ci$nieniowy lub grawitacyjny)

- kosze ssawne, orurowanie ssawne

- zawor ptywakowy odcinajacy automatycznie doptyw do zbiornika w przypadku osiggniecia
maksymalnego poziomu zwierciadta,

- przelew awaryjny z odprowadzeniem do kanalizacji.

- kominki wentylacji grawitacyjnej lub mechanicznej

- przewdd spustowy

Dodatkowg armature mogg stanowié¢ uktady pompowe / hydroforowe, ttoczagce wode do
instalacji hydrantowej. Wyposazenie zbiornika pozarowego moze by¢ zréznicowane i powinno
by¢ opisane w dokumentacji projektowej.
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4.3 Zasada dziatania osadnikéw / separatoréw
OKSYDAN-PZM i OKSYLIP-PZM
(<" tabela nr 1, poz. 16 do 19)

Strumien $ciekéw doptywajac do urzadzenia jest poddawany rozproszeniu na deflektorze
ptytowym, ktéry ma za zadanie uformowac¢ réwnomierny przeptyw wzdtuz przekroju
poprzecznego poziomego osadnika. W wyniku dziatania sit grawitacji, w osadniku mozliwe jest
wydzielenie z cieczy réznego typu zanieczyszczen sedymentujgcych i flotujacych.

W osadnikach OKSYDAN-PZM, przeznaczonych do stosowania na sieci kanalizacji deszczowej
i technologicznej, bedzie to zawiesina mineralna (np. piasek) oraz czesci state, ktére dostaty sie
do kanalizacji (np. liscie, gatezie, $mieci, styropian, itp.). W osadnikach/separatorach
OKSYLIP-PZM, stosowanych w systemach odprowadzania $ciekdw z zaktadéw gastronomicznych,
stotéwek, zaktaddéw przetwdrstwa zywnosci itp., zatrzymywane beda zanieczyszczenia
charakterystyczne dla danego rodzaju sciekéw, np. Scieki kuchenne — organiczne czesci state
(obierki), skrobia, itp.

W zaleznosci od specyfiki Sciekéw oraz petnionej funkcji, osadniki PZM moga byc
wyposazane w dodatkowe przegrody syfonujace (syfony), sita, kraty, itp.

5. DOSTAWA, TRANSPORT, SKLADOWANIE

5.1 Kontrola dostawy

Przy odbiorze zbiornika nalezy zapoznac sie z nastepujacymi dokumentami:
» dowdd dostawy towaru,
» dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzenia (DTR),
» karta gwarancyjna produktu,
» deklaracja zgodnosci.

Przy odbiorze nalezy zapoznac sie ze stanem technicznym urzadzenia, sprawdzi¢ czy
zbiornik nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu, czy nie ma widocznych uszkodzen korpusu
zbiornika. Przy ewentualnych uszkodzeniach (lub brakach w dostawie) nalezy sporzadzi¢ notatke
podpisang przez kierowce i osobe upowazniong do odbioru urzadzenia i niezwtocznie
powiadomic firme Oksydan (przed posadowieniem zbiornika).
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5.2 Transport i roztadunek

Na plac budowy zbiorniki i separatory dowozone sg srodkami transportu kotowego. Nalezy
zachowywac warunki bezpieczeristwa podczas zatadunku, roztadunku, oraz przewozu:

e Urzadzenie powinno by¢ transportowane w pozycji montazu, co zapobiega powstawaniu
podczas transportu niebezpiecznych naprezen, uszkodzen elementéw.

e Podczas transportu i sktadowania elementy powinny by¢ wiasciwie utozone i zabezpieczone
(kartonami, styropianem, krawedziakami itp.) przed przesuwaniem sie, oraz ewentualnym
uszkodzeniem,

e Wytrzymatosé tasmy transportowej (pasow) dostosowac do wagi urzadzenia,

e Miejsce roztadunku powinno znajdowac sie mozliwie blisko miejsca montazu urzadzenia,

e Roztadunek powinien by¢ wykonany przy pomocy dzwigu,

e Jezeli roztadunek nie bedzie wykonywany bezposrednio do przygotowanego wykopu, to
urzadzenie umiesci¢ na stabilnym, réwnym, migkkim podtozu bez kamieni i gruzu (najlepiej
na podktadkach).

e ZABRANIA SIE toczenia, ciggniecia materiatéw i urzadzern po podtozu, zrzucania ich,
uderzania, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzern korpusu urzadzenia, zniszczenia
mechanicznego powtok ochronnych, badz trwatego uszkodzenia konstrukgji.

5.3 Skfadowanie

Teren placu sktadowego powinien by¢ wyréwnany, o powierzchni utwardzonej i odwodnio-
nej, wyposazony w odpowiednie urzadzenia dZzwigowo-transportowe. Pomiedzy poszczegdlnymi
rzedami sktadowanych prefabrykatow nalezy zachowac trakty komunikacyjne. Prefabrykaty
nalezy sktadowac¢ w sposdb zapewniajgcy dostep do uchwytéw transportowych (jesli dotyczy).
Kazdy rodzaj prefabrykatow rdznigcy sie ksztattami wymiarami powinien by¢ sktadowany
osobno. Prefabrykaty sktadowaé nalezy w pozycji wbudowania, jednowarstwowo. Pokrywy
betonowe, ptyty redukcyjne, wtazy zeliwne, kregi betonowe i piericienie wyréwnawcze moga
by¢ sktadowane wielowarstwowo. Przy sktadowaniu wielowarstwowym pomiedzy
poszczegdlnymi elementami nalezy umiesci¢ przektadki drewniane oraz zapewnié statecznosé
stosu. Wysoko$¢ sktadowania (stosu) nie powinna przekracza¢ 2,0 m dla kregdw, ptyt
redukcyjnych i pokrywowych, a dla pierscieni wyréwnawczych i wtazéw 1,0 m.

Wszystkie czynnosci zwigzane z transportem i sktadowaniem nalezy przeprowadzaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.
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Urzadzenia wykonane z HDPE powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
promieniowania UV (dtugotrwate bezposrednie dziatanie promieni stonecznych), przed opadami
atmosferycznymi. Temperatura nie powinna by¢ wyzsza niz 40 °C. Urzadzen nie wolno szczelnie
nakrywac¢ uniemozliwiajac przewietrzanie. Urzagdzenia z HDPE sktadowa¢ na réwnym podtozu na
podktadach drewnianych, aby nie wywotywaé punktowego nacisku na dennice/korpus
urzadzenia. Ksztattki i inne materiaty wykonane z PEHD lub PVC nalezy przechowywat
w workach, pudtach kartonowych, lub innych pojemnikach. Przy sktadowaniu na odkrytych
placach nalezy chroni¢ je przed oddziatywaniem promieni stonecznych.

6. MONTAZ

6.1 Wytyczne ogodlne

e Separatory i osadniki powinny by¢ instalowane mozliwie blisko miejsca powstawania
zanieczyszczen.

e Przepompownie Sciekéw lokalizowaé za separatorami, z uwagi na niekorzystne
oddziatywanie pomp polegajace na znacznym pogtebieniu dyspersji fazy olejowej, co moze
uniemozliwi¢ prawidtowq separacje cieczy lekkich.

e Zbiorniki powinny by¢é montowane zgodnie z przepisami i normami krajowymi,
okreslajgcymi warunki bezpieczerstwa przeciwwybuchowego i przeciwpozarowego.

e Separatory i zbiorniki retencyjne nalezy instalowac¢ na kanalizacji grawitacyjne;j.

e  Zbiornik przeciwpozarowy moze by¢ zasilany doptywem grawitacyjnym lub cisnieniowym,

e Zbiornik retencyjny moze wspdtpracowac z przepompownia bez wzgledu na jej lokalizacje.

e Miejsce montazu powinno umozliwia¢ dojazd sprzetu potrzebnego do usuniecia
gromadzonych w urzadzeniu zanieczyszczen (jesli dotyczy), powinien by¢ mozliwy dostep do
zbiornika w celu dokonania czynnosci eksploatacyjnych.

e Urzadzenia powinny by¢ instalowane w miejscach, gdzie nie beda przedostawaty sie
bezposrednio do urzadzenia substancje mogace stworzy¢ zagrozenie pozarowe lub
wybuchowe, (np. benzyny, rozpuszczalniki). Minimalna odlegtos¢ zbiornika od Zrddta
zagrozenia wynosi 8,0 m.

e Prace spawalnicze, stosowanie otwartego ognia itp. wymaga zastosowania warunkéw
i Srodkéw zabezpieczajacych przed wybuchem lub pozarem. Prace te wykonywac pod
nadzorem wg odrebnych przepiséw dotyczacych zagrozenia wybuchem pomieszczen, stref
i przestrzeni zewnetrznych - zgodnie z zapisami aktualnych aktéw prawnych.

e W zbiorniku z otuling polimerowg nie wolno przechowywac rozpuszczalnikéw organicznych,

e Odczyn pH magazynowanego medium musi zawierac sie w przedziale 3-12.

e  Rezystywnos¢ przechowywanej ciecz y musi wynosi¢ p > 100 [Q-cm].

6.2 Montaz zbiornika HCTC sktadajacego sie z dwdch i wiecej
elementow, oraz sposéb potaczenia kominka rewizyjnego ze
zbiornikiem.

Zbiorniki o duzej dtugosci (kilkanascie do nawet kilkuset metréw) sktadaja sie z cylindry-
cznych elementéw zakonczonych kotnierzowo, ktére po wykonaniu potgczenia w miejscu
wbudowania stanowig jedng catos¢. Krdécéce rewizyjne zbiornika posiadajg zakonczenie
kotnierzowe, ktére stuzg do potaczenia z systemowymi studzienkami (kominkami) rewizyjnymi.
Poszczegdlne elementy systemu przeznaczone sg do zmontowania w miejscu wbudowania
i posiadajg odpowiednie oznaczenia umozliwiajgce prawidtowe potgczenie poszczegdlnych
elementéw w catos¢. taczenie elementdw wykonuje sie za pomoca pofaczen kotnierzowych
(przygotowanych na etapie produkcji). Przed potaczeniem kotnierze nalezy doktadnie oczyscic¢
z zanieczyszczen statych oraz w razie koniecznosci przemy¢ woda.
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Na oczyszczong powierzchnie jednego z kotnierzy potaczenia nalezy obwodowo wklei¢ uszczelke
dostarczong w komplecie wg rysunku zamieszczonego ponizej. W pierwszym etapie tgczenia
kotnierzy nalezy zatozy¢ kilka dtugich Srub w celu dociggniecia kotnierzy do siebie, nastepnie
zatozy¢ i dokreci¢ wszystkie sruby. Przy skrecaniu Sruby nalezy dokrecaé naprzemianlegle, a
moment dokrecenia $rub powinien wynosi¢ min. 20-40 [Nm].

Rys.  Sposob nanoszenia uszczelek przy wykonaniu potgczer kotnierzowych w
systemie HCTC

Objasnienia do rysunku:

1. Uszczelke wklei¢ w dwdch rzedach obok siebie na obwodzie kotnierza. Uszczelka
powinna znajdowac sie od strony wewnetrznej w stosunku do otwordw na Sruby.

2. Otwory na obwodzie kotnierzy, stuzgce do wykonania potaczenia srubowego.

3. Pofaczenia uszczelek w obu rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
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6.3 Przyktadowe konfiguracje zbiornikéw

Potaczenie zbiornikdw za pomoca przewodu
wyréwnawczego.

Stosowane przy mniejszych kubaturach,
maksymalnie 3 zbiorniki.

Potaczenie pod katem ostrym

dwdch zbiornikéw ze studzienka
rozgatezieniowq i potaczeniowa

Maksymalny kat potgczenia 45°.

Maksymalnie dwa zbiorniki réwnolegte.

Prostopadte potaczenie zbiornikéw ze
studzienkami rozgatezieniowymi.

Kazdemu zbiornikowi przyporzgdkowana jest
studzienka wlotowa i wylotowa. Liczba
taczonych zbiornikéw - dowolna.

Potaczenie zbiornikbw za pomocg komor
wlotowej i wylotowej.

Komory i zbiorniki wykonane sg o tej samej
srednicy. Objetos¢ komér dodaje sie do
objetosci czynnej uktadu retencyjnego. Liczba
taczonych ze sobg zbiornikéw - dowolna.

Potaczenie kombinowane - najbardziej
uniwersalny uktad retencyjny.

Moze by¢ zaprojektowany na wiele réznych
sposobdw, uwzgledniajac stosowanie:

- kilku niesymetrycznych wlotéw

do uktadu retencji,

- komory wlotowej tgczonej kotnierzowo z
poszczegdlnymi zbiornikami,

- wylotu z uktadu umieszczonego w komorze
wlotowej, lub w jednym ze zbiornikéw.

24.
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6.4 Sprzet i narzedzia podczas montazu

Roboty zwigzane z montazem wykonywane s3 recznie, oraz przy uzyciu sprzetu
mechanicznego takiego jak diwig, koparka, tadowarka, zageszczarka spalinowa. Roboty
montazowe powinny byé wykonywane przez 4-5 osobowa brygade.

7. Roboty ziemne

Materiat na fundament kruszywowy, oraz zasypke, powinien spetnia¢ wymagania:

e mieszanka zwirowo—piaskowa o frakcji 0-45, wskazniku réznoziarnistosci Cu>5,0,
wskazniku krzywizny 1,0<Cc<3,0 oraz wodoprzepuszczalnosci k>6,0 m/dobe,

e materiat uzyty do wykonania fundamentu nie powinien zawiera¢ zwigzkow
organicznych, zmarzlin, itp.

Fundament pod zbiornik wykona¢ w formie warstwy zageszczonego kruszywa o migzszosci min.
30cm. Wskaznik zageszczenia kruszywa fundamentu (wg standardowej proby Proctora, zgodnie
z normg PN- 88/B-04481) powinien wynosi¢ Is — min. 0,98. Przy wystepowaniu w podtozu
gruntdéw nienosnych nalezy podtoze odpowiednio wzmocni¢. Na zageszczonej warstwie
fundamentu nalezy utozy¢ luzno warstwe piasku o migzszosci 5¢cm-20cm, aby umozliwié
zagtebienie sie karbdw zbiornika / kotnierzy potaczeniowych. Mozliwe jest tez posadowienie
zbiornika na fundamencie zelbetowym. Materiat zasypki powinien by¢ uktadany warstwami
o maksymalnej grubosci 30 cm w stanie luznym, nastepnie zageszczany, natomiast w strefach
pachwinowych, ze wzgledu na wystepowanie duzego parcia konstrukcji na grunt, zaleca sie
uktadanie zasypki warstwami o maksymalnej grubosci w stanie luznym 20 cm. Uktadanie musi
by¢ wykonywane symetrycznie, aby wysokos¢ zasypki byta taka sama po obydwu stronach
kazdej z konstrukcji stalowej, przy czym dopuszcza sie réznice wysokosci rowng jednej
warstwie. Przed uktadaniem kolejnej warstwy nalezy upewni¢ sie czy poprzednia warstwa
zostata wiasciwie zageszczona. W bezposredniej bliskosci zbiornika (do 20cm) nalezy zasypke
zageszczac lekkim sprzetem, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia powtoki antykorozyjnej. Wskaznik
zageszczenia kruszywa zasypki, okreslany wg standardowej proby Proctora, zgodnie z norma
PN- 88/B-04481 powinien wynosi¢: Is= min 0,95 - w odlegtosci do 20 cm od $cianki konstrukgji,
Is= min 0,98 - w pozostatym obszarze.
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Jesli w wykopie uktadany jest wiecej niz jeden zbiornik, to odlegtos¢ miedzy zbiornikami nie
powinna by¢ mniejsza niz 100 cm. Przy wyborze miejsca posadowienia zbiornika nalezy rozeznaé
warunki gruntowo-wodne. Jest to niezbedne w celu ustalenia:

e sposobdéw zabezpieczen przed powodzig i mrozem,

e sposobu balastowania badz kotwienia zbiornika przy wysokim poziomie wod gruntowych,
e mozliwosci wykorzystania gruntu rodzimego jako podsypki i obsypki, ewentualnie
koniecznosci dowozu piasku.

\

Dzb L min.1,0m Dzb , min.1,0m Dzb

Na zakoriczenie prac lub w razie przewidywanej przerwy w pracach uporzadkowaé
kazdorazowo teren robdt, aby nie wystepowato zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzkiego.

7.1 Minimalna wysoko$¢ naziomu H, nad zbiornikiem

7.1.1 Obliczenia naziomu zbiornika o przekroju kotowym:

W przypadku projektowanego lub przewidywanego obcigzenia konstrukcji ruchem komuni-
kacyjnym powinna by¢ okreslona wg nastepujacej reguty:

Obliczy¢ wartos$¢ wstepna h [cm]:

D D D D
E+§+20cm+|g—§—20cm|
2

h=

Nastepnie obliczy¢ warto$¢ wymaganego naziomu nad zbiornikiem H, [cm]:

h+ 60cm + |h — 60cm|
H, = >

Objasnienia:
D - $rednica nominalna zbiornika wyrazona w [cm],
Pionowe ,,nawiasy” w powyzszych wzorach oznaczajg wartos¢ bezwzgledna.

7.1.2 Obliczenia naziomu zbiornika o przekroju ftukowym HCTC-PA:
Obliczenia przeprowadzamy wg wzordéw jak wyzej, z tym ze warto$¢ D [cm] zastepujemy

wielkoscig B wyrazong w [cm], ktdra jest maksymalng szerokoscig przekroju tukowego
(<" rysunek przekroju korpusu HCTC-PA w rozdziale 2.1).
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7.2 Ruch technologiczny

zbiorniki OKSYD-ZR i separatory OKSYDAN-VL wykonane w

technologii stalowych rur spiralnych
(<" tabela nr 1, poz. 6 do 10, poz. 12, 13,)

Zbiornik
HCTC

min. 1,2 m

W  przypadku koniecznosci
prowadzenia ruchu technolo-

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia ruchu
technologicznego nad zbiornikiem nalezy zachowac
odpowiednig migzszo$¢ naziomu minimum 1,2 m.
W trakcie robot ziemnych nie dopuszcza sie
zatrzymania urzadzen technologicznych i ciezkich
pojazdéw nad obiektem. Obcigzenia od ruchu
technologicznego na budowie moga przekraczac¢
projektowane obcigzenia eksploatacyjne zbiornika
- nie wolno dopuszcza¢ do poruszania sie nad
zbiornikiem pojazdéw o ciezarze wiekszym niz
obcigzenie, na ktére zostat zaprojektowany
zbiornik.

4

gicznego wzdtuz zbiornika (np.
prowadzenie prac zwigzanych
z zasypka), nalezy zachowad
odpowiednig odlegtos¢ od
obrysu zbiornika - minimum
1,0m.

Zbiornik
HCTC

min. 1,0 m P

Zbiornik
HCTC

Minimalng migzszo$¢ zasypki H, nad zbiornikiem
w przypadku lokalizacji w terenie obcigzonym
ruchem kotowym nalezy okreslic wg wzoréw
opisanych w punkcie 7.1 powyzej.
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7.3 Lokalizacja i maksymalna gtebokos$¢ posadowienia zbiornika

Urzadzenia polietylenowe:

W wykonaniu standardowym przeznaczone s3 do montazu w terenie nieobcigzonym
ruchem kotowym. W przypadku zlokalizowania urzgdzenia polietylenowego w obszarze
narazonym na obcigzenia komunikacyjne, nalezy zaprojektowac¢ sposdb odcigzenia
zbiornika urzadzenia (np. poprzez zastosowanie odpowiedniej ptyty odcigzajacej), lub
w uzgodnieniu z Dostawcg zastosowac urzgdzenie wykonane w wersji przeznaczonej do
montazu w terenie obcigzonym ruchem komunikacyjnym. Standardowo urzadzenia
polietylenowe montowane s3 na kanalizacji o zagtebieniu do 3,0 m ponizej poziomu
terenu. W uzgodnieniu z Dostawcg mozliwy jest wykonanie i montaz urzadzenia wersji
wzmochnionej na wiekszych gtebokosciach.

Urzadzenia stalowe:
Dla typowych gtebokosci, wystepujgcych w uktadach kanalizacyjnych, nie istnieja
specjalne ograniczenia odnosnie gtebokosci posadowienia zbiornika HCTC (HCTC PA), gdyz
zbiorniki moga przenosi¢ obcigzenia pochodzgce od naziomu o migzszosci nawet
10-metrow i wiecej (w zaleznosci od wymiardw). Na czas montazu nalezy zapewni¢ odwo-
dnienie wykopu.

W przypadku posadowienia zbiornika w gruntach niespoistych (np. piaski),
zabezpieczenie przed wyporem polega na zastosowaniu kotwienia zbiornika do
fundamentu kruszywowego przy pomocy geosiatki. Przy wyjgtkowo niekorzystnych
warunkach hydrogeologicznych jako fundament zbiornika wykonuje sie ptyte zelbetowsa,
do ktorej kotwi sie zbiornik z uzyciem opasek stalowych. Na czas montazu nalezy
zapewni¢ odwodnienie wykopu. Zbiornik podczas montazu mozna stopniowo napetnia¢
woda, w celu przeciwdziatania ewentualnym sitom wyporu w czasie wykonywania obsypki
i zasypki. Kazdorazowo sposéb posadowienia zbiornika, w przypadku wystepowania
wysokiego poziomu wod gruntowych lub gruntéw nienosnych, musi by¢ zaprojektowany
przez uprawnionego Projektanta (projekt konstrukcyjny).

7.4 Proba szczelnosci

Jezeli przewiduje sie wykonanie préby szczelnosci, nalezy uprzednio skontaktowac sie
z dziatem technicznym OKSYDAN, celem sporzadzenia szczegétowego Programu Badania
Préby Szczelnosci.

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzaé etapowo. Sposodb wykonywania proby
szczelnosci polega na napetfnieniu urzadzenia do wysokosci max. 60cm. Jezeli nie
stwierdzono nieszczelnosci uktadu, moina wykona¢ i zagesci¢ zasypke do poziomu
zwierciadta wody w urzadzeniu. Nalezy powtarza¢ wymienione powyzej czynnosci, az
osiggniety zostanie maksymalny poziom wody w zbiorniku (warto$¢ okreslona w
Programie Badania Szczelnosci). Dennice, oraz krééce podtaczeniowe mogg pozostaé
odkryte na czas prowadzenia préby szczelnosci.
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POSADOWIENIE PROSTE — przyktad zabudowy
. Brak wystepowania wody gruntowej w strefie posadowienia zbiornika,
. Grunt rodzimy nosny, brak gruntéw nieprzepuszczalnych w strefie posadowienia

| Poziom terenu

Zasypka Inzynlerska - mleszanka 2wlrowo-plaskowa frakejl 0-20 mm
zageszczona do wskaznika zageszezenia 0,95-0,98 wg standardowej
proby Proctora wykonywana warstwami grubosci 30 cm do wysokosci
min. 60cm rurg.Powyz2e] wymagania jak dla nasypdw drogowych.

Strefa pachwinowa - wymagane reczne zageszczenie

Podsypka - mieszanka wirowo-piaskowa 0-20 mm zagegszczona

do wskaznika zageszczenia 0,98 wg standardowej proby Proctora
grubosci 30 cm (gérne Scm uloZone luzno). W przypadku wystepowania
w podioku gruntdw nle nesnych podloe nalezy wzmoenlé,

POSADOWIENIE ZLOZONE - przyktady zabudowy
. Woda gruntowa wystepuje w strefie posadowienia zbiornika,
° Grunt rodzimy nosny

I Pozlom terenu ) . ) |

St ; 3 Zasypka Inzynlerska - mleszanka #wlrowo-plaskowa frakcjl 0-20 mm
zageszczona do wskaZnlka zageszezenla 0,95-0,98 wg standardowe]
préby Proctora wykonywana warstwaml gruboscl 30 cm do wysokoscl
min, 60cm rurg.PowyZe] wymaganla jak dla nasypéw drogowych,

Geoslatka jednoklerunkowe rozclagana o wytrzymaloscl na rozclgganle
min. 90kN/m.Diugosc zakotwlenla slatkl nalezy obllczyé w zaleznoscl
od wypadkowe] slty wyporu | clezar nazlomu,

Strefa pachwinowa - wymagane reczne zageszozen|le

Thuczen |ub kliniec zaggszczony mechanicznie
jako zakotwlenle geoslatkl.

Podsypka - mleszanka *wlrowo-plaskowa 0-20 mm zageszczona

do wskaZnlka zageszczenla 0,98 wg standardowe| proby Proctora
grubosc| 30 em (gérne 5cm woZone |uzno), W przypadku wystepowanla
w podiozu gruntow nie neénych padioze nalezy wzmacnic,

Zasypka inzynierska - mieszanka 2wirowo-piaskowa frakeji 0-20 mm
zageszczona do wskaznika zaggszezenia 0,95-0,98 wg standardowe]
proby Proctora wykonywana warstwami grubosci 30 cm do wysokosci
min. 60cm rurg. PowyZe] wymagania jak dla nasypdw drogowych.

Slalowe obejmy, kolwigce zbiornik do Zelbetowe] piyty funamentowej

Grunt rodzlmy - nleprzepuszczalny

Strefa pachwinowa - wymagane reczne zageszczenie

Zelbetowa plyta fundamentowa, fundament powinnien zostaé
zaprojektowany przez uprawnlonego Inzynlera Budowlanego,
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Rys. Zageszczanie gruntu wokof zbiornika, przyktad zbiornika typu HCTC-PA
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Na czas montazu nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu. Zbiornik podczas montazu mozna
stopniowo napetnia¢ woda, w celu przeciwdziatania ewentualnym sitom wyporu w czasie
wykonywania zageszczenia obsypki i zasypki. Mozna zaprojektowac inne sposoby zabezpieczenia
zbiornika przed wyporem, np. obejmy ze stali nierdzewnej, odciagi itp., lecz nalezy pamietac ze
kazdy sposéb montazu w przypadku wystepowania wysokiego poziomu wdéd gruntowych lub
gruntow nienosnych musi by¢ zaprojektowany przez uprawnionego projektanta.

Studzienki inspekcyjne nad otworami rewizyjnymi zbiornika powinny by¢ wykonane jako
systemowe w systemie HCTC.

NIE DOPUSZCZA SIE zabudowy otworéw rewizyjnych kregami betonowymi !

UWAGA:

Firma OKSYDAN nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne straty, jesli nie zostanie
zachowany rezim technologiczny transportu, roztadunku, sktadowania, montazu
i wbudowania konstrukgji, okreslony w niniejszej dokumentacji.

Firma OKSYDAN nie ponosi odpowiedzialnosci za straty powstate w wyniku magazynowania
Sciekdw o parametrach niezgodnych z tabelg odpornosci powtoki ochronnej (tabela znajduje
sie w zataczniku), oraz gdy nie beda spetnione nastepujgce warunki magazynowanych
Sciekow/cieczy:

- odczyn musi sie miesci¢ w przedziale pH =3 -12,

- rezystywnos$¢ (opor wiasciwy) magazynowanej cieczy p > 100 [Q-cm],

- w zbiornikach OKSYD-ZR nie mozna przechowywac rozpuszczalnikéw organicznych.
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8. OBStUGA | EKSPLOATACIA

8.1 Zasady ogdlne

Wszystkie prace zwigzane z eksploatacjg zbiornika/separatora nalezy prowadzi¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami BHP dotyczacymi pracy na sieciach kanalizacyjnych,

Ewentualne uszkodzenia konstrukcji zbiornika lub jego podzespotéw nalezy niezwtocznie
zgtosi¢ Dostawcy,

e Usuwanie zanieczyszczen zdeponowanych w zbiorniku, ich transport i unieszkodliwianie musi
by¢ prowadzone przez koncesjonowane firmy posiadajgce zezwolenie na odbidr tego rodzaju
odpadow,

Whasciciel urzadzenia / uzytkownik musi przechowywac¢ dokumenty, zwigzane z gospodarkg
odpadami (jesli dotyczy),

W przypadku zastosowania zbiornika jako osadnik prawidtowa praca moze byé uzalezniona
od przestrzegania zasad okresowych kontroli i czyszczenia urzadzenia. Czestotliwos¢ kontroli
i czyszczenia zalezy od specyfiki Sciekdw (obcigzenia zanieczyszczeniami),

o Dodatkowe zalecenia w zakresie eksploatacji moga by¢ okreslone poprzez pozwolenie na
budowe, lub pozwolenie na eksploatacje.

WAZNE: Do separatoréw i osadnikéw zawiesin mineralnych nie moga by¢ kierowe $cieki
bytowo-gospodarcze, kwasy lub tugi, trwate emulsje olejowe. Wprowadzane do uktadu
separacji cieczy lekkich $cieki moga zawiera¢ oleje mineralne lub syntetyczne w postaci
niezemulgowanej o ciezarze wtasciwym mniejszym od ciezaru wtasciwego wody.

8.2 Oddanie urzadzenia do eksploatacji

e Przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji nalezy oczysci¢ urzgdzenie i jego podzespoty
z ziemi, btota, piasku i innych zanieczyszczen powstatych podczas montazu,

e Urzadzenie po szczelnym podtaczeniu rur wlotowych/wylotowych jest gotowe do pracy bez
wykonywania dodatkowych czynnosci rozruchowych (za wyjatkiem przepompowni oraz
separatorow wyposazonych w auto-zamkniecie),

o Powyzszy stan powinien zosta¢ odnotowany w karcie obstugi i eksploatacji  urzadzenia (jesli
dotyczy), oraz w protokole odbioru urzadzenia.

8.3 Uruchomienie urzadzenia

Przy pierwszym uruchomieniu i kazdorazowo po opréznieniu urzadzenia nalezy :

e sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia urzadzenia (jesli posiada elementy wyposazenia
dodatkowego, elementy wyposazenia wewnetrznego),

o sprawdzi¢ prawidtowos$é montazu wyposazenia dodatkowego (np. elementy ttoczne, pompy,
kosze, dodatkowe przegrody itp.),

e oczyscic¢ urzadzenie i podzespoty z zanieczyszczen statych (np. gruz, szlam, liscie itp.),

o zamkna¢ pokrywy wtazowe i zabezpieczy¢ je przed otwarciem,

e W przypadku separatora — oczysci¢ wktad koalescencyjny biezgcg wodg pod cisnieniem,

oraz napetni¢ urzadzenie czystg woda, az do przelewu na wylocie. W modelach z auto-

zamknieciem skontrolowa¢ potozenie ptywaka. Separator po zasypaniu i napetnieniu wodg

uzbroi¢ w ptywak automatycznego zamkniecia (dotyczy modeli z auto-zamknieciem). Sprawdzi¢

czy ptywak nie odcigt odptywu z separatora. Prawidtowo ptywak powinien wystawaé okoto

% wysokosci nad powierzchnie wody. Catos¢ uktadu separacji po szczelnym podtgczeniu rur

wlot/wylot, zalaniu separatora i zamontowaniu ptywaka jest gotowa do pracy bez koniecznosci

przeprowadzania czynnosci rozruchowych. Powyzszy stan powinien zosta¢ odnotowany w karcie

obstugi i eksploatacji separatora oraz w protokole odbioru urzadzenia.
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Szczegdlnie wazne jest sprawdzenie poprawnosci pracy w poczatkowym okresie
eksploatacji, a takze po podtaczeniu urzadzenia do nowej (nieprzeptukanej) sieci kanalizacji.
Sprawdzenie poprawnosci pracy i ewentualne czyszczenie moze by¢ konieczne w czasie
prowadzenia prac budowlanych na terenie zlewni zasilajgcej doptyw do urzadzenia.

8.4 Czynnosci przygotowawcze do prac zwigzanych z eksploatacja

W przypadku zlokalizowania pokryw wtazowych w ciggu komunikacyjnym (ruch pieszy lub
pojazdéw kotowych) nalezy odpowiednio oznakowaé (czerwona chorggiewka ostrzegawcza
w dzien, ewentualnie dodatkowe os$wietlenie ostrzegawcze) i zabezpieczy¢ rejon prowadzonych
prac. Na drodze ustawi¢ tréjkat ostrzegawczy lub znak informujacy o prowadzonych robotach
drogowych. Uzywane przyrzady nie moga byé wykonane z materiatéw, ktére moga wyzwoli¢
iskre, dotyczy to takze narzedzi uzywanych do otwierania pokryw wtazowych.

ZABRANIA SIE (dotyczy np. zbiornikéw, separatordw itp.):
e odmrazania wtazu za pomocg otwartego ognia (palenie ogniska, itp. metody),
e palenia tytoniu lub utrzymywania otwartego ognia w trakcie prac zwigzanych z obstugg
(np. palenie w otoczeniu otwartej pokrywy urzadzenia lub wewnatrz urzadzenia).

Prace konserwacyjno—eksploatacyjnie przy otwartych pokrywach wtazowych nalezy

prowadzi¢ po zabezpieczeniu otwordéw rewizyjnych przed mozliwoscig wpadniecia 0oséb, mienia
lub innych przedmiotéw. Wnetrze zbiornika powinno by¢ odpowiednio oswietlone.

8.5 Prace wewnatrz zbiornika/przepompowni/separatora

ROZPOCZECIE PRAC W ZBIORNIKU

Prowadzenie prac wewnatrz zbiornika podziemnego powinno by¢ inicjowane poprzez
pisemne polecenie kierownika/dyrektora zaktadu, lub innej osoby upowaznionej przez
wiasciciela/zarzad zaktadu do wydania tego typu polecenia. W poleceniu nalezy poda¢ imiona
i nazwiska oséb odpowiedzialnych za przygotowanie i wykonywanie prac (zaréwno po stronie
wykonawcy jak i po stronie stuzb eksploatacyjnych).

Zezwolenie na wejscie do zbiornika podziemnego w celu wykonania czynnosci zwigzanych
z serwisem lub eksploatacjg powinno:
o zawierac klauzule “Zezwalam na rozpoczecie robét”,
o doktadnie okreslac czas i miejsce wykonywanych robot
(data, godzina, warunki atmosferyczne, temperatura powietrza itp.),
o doktadnie okreslac rodzaj i zakres wykonywanych prac,
o wymieniac kolejnos¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci,
o precyzowac rodzaj zagrozen jakie moga wystagpi¢ podczas wykonywania pracy,
o definiowac sposoby komunikacji sie pomiedzy pracujgcymi wewnatrz zbiornika, a personelem
ubezpieczajgcym - pracujgcym na poziomie terenu,
o okresla¢ drogi/sposoby ewakuacji,
o formutowac sposoby prowadzenia akcji ratowniczej i udzielania pierwszej pomocy.

Przed wejsciem do wnetrza urzadzenia nalezy dokonac:

e oprdznienia urzadzenia,

e odciecia urzadzenia od doptywu Sciekdw oraz od innych instalacji np. elektrycznych (jesli
dotyczy),

e zabezpieczenia przed przypadkowym wtgczeniem instalacji, lub uruchomieniem urzadzen
wewnatrz zbiornika (jesli dotyczy),
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e przeprowadzenia kontroli sktadu powietrza wewnatrz zbiornika przed  wejsciem personelu
do jego wnetrza,

W przypadku wszystkich urzadzen zainstalowanych na sieci kanalizacyjnej, prace nalezy
prowadzi¢ przy braku opadéw atmosferycznych, w stabilnych warunkach pogodowych.

Podczas prac eksploatacyjno-serwisowych w urzadzeniu nalezy ponadto:

e zastosowac wszystkie niezbedne $rodki bezpieczenstwa i higieny pracy, ktére sg okreslone
szczegdtowo w projekcie organizacji robét,

e zabezpieczy¢ miejsce pracy przed pozarem, zalaniem, itp.,

o zapewnic $rodki ochrony indywidualnej, oraz urzadzenia zabezpieczajace.

Pracownik wchodzacy do wnetrza zbiornika powinien pracowaé w zespole co najmniej trzy
osobowym, oraz posiadac sprzet zabezpieczajacy, taki jak np.: szelki bezpieczerstwa z linkg
ewakuacyjna, hetm ochronny, aparat powietrza, przewdd doprowadzajacy powietrze, lampe
bezpieczenstwa.

Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone zgodnie obowigzujgcymi przepisami prawa,
dotyczacymi bezpieczeristwa i higieny pracy. W szczegdlnosci zaleca sie prowadzenie prac
zgodnie z rozdziatem 1, 2 i 3 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
z dn. 01-10-1993r. wraz z po6zniejszymi zmianami ,w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w
oczyszczalniach $ciekow”.

W czasie przebywania personelu wewnatrz zbiornika nalezy pozostawi¢ wszystkie pokrywy
wtazowe otwarte, aby zapewni¢ wentylacje grawitacyjnag. W przypadkach niewystarczajacej
wentylacji grawitacyjnej nalezy zastosowac wentylacje mechaniczng. Nalezy stale utrzymywac
wtasciwe parametry jakosciowe powietrza wewnatrz zbiornika. Jesli wewnatrz zbiornika
znajdujg sie substancje (w stanie ptynnym, sypkim, statym) zagrazajgce zasypaniem,
przewrdceniem, lub utonieciem pracownika wewnatrz zbiornika, nalezy zneutralizowaé te
zagrozenia, lub zastosowa¢ dodatkowe zabezpieczenia.

ZAKONCZENIE PRAC W ZBIORNIKU
Zakoriczenie prac w zbiorniku musi zosta¢ potwierdzone przez osobe, ktéra wydata
polecenie pisemne rozpoczecia prac.

8.6 Przeglady

Zwiekszenie skutecznosci pracy urzadzenia mozliwe jest tylko przy jego rzetelnej obstudze.
Oznacza to koniecznos$¢ okresowej kontroli i czyszczenia urzadzenia. Czestotliwos$¢ ta bedzie
zalezata gtéwnie od specyfiki obcigzenia urzadzenia. Uzupetniajace zalecenia i przepisy moga
wynikac z pozwolenia na budowe i pozwolenia na eksploatacje.

Czestotliwos¢ przegladow w:
» zbiornikach retencyjnych - nie rzadziej niz raz na dwa lata,
» zbiornikach pozarowych — nie rzadziej niz raz w roku,
» separatorach i osadnikach — nie rzadziej niz raz w roku (patrz tabela w rozdziale 10).

W przypadku zbiornikédw kontrola stanu technicznego obejmuje stan przegréd wewne-
trznych i sprawdzenie podzespotow:
o pod katem jakosci powtoki, ewentualnego wystgpienia jej uszkodzert mechanicznych
(w przypadku zbiornika HCTC),
e pod wzgledem zamocowan,
o pod wzgledem kompletnosci wyposazenia.
Ewentualne uszkodzenia nalezy usunaé, a uszkodzone czesci zamienne wymieni¢ na nowe.
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W_ przypadku separatorow OKSYDAN-VL zalecane jest przeprowadzanie czynnosci
eksploatacyjnych wg rozdziatu 9 (tabela ,HARMONOGRAM CZYNNOSCI SERWISOWYCH
SEPARATOROW OKSYDAN-VL”). Czestotliwo$é serwisowania moze by¢ zwiekszona lub zredu-
kowana w zaleznosci od lokalnych warunkéw obcigzenia separatora zawiesing mineralng i sub-
stancjami ropopochodnymi.

Przy zastosowaniu separatoréw w myjniach samochodowych nalezy pamieta¢, ze zastoso-
wany ukfad separacji nie stuzy do oczyszczania, oddzielania stabilnych emulsji olejowo-wodnych.
Przy stosowaniu separatoréw na myjniach zaleca sie:

« stosowanie maksymalnej temperatury wody do 40 °C,

* stosowanie agregatow wysokocisnieniowych tylko do sptukiwania sSrodkéw myjgcych bez
mieszania detergentéw z wodg,

przy wykorzystaniu agregatdw myjgcych stosowania na lancy myjki cisnienia nie
przekraczajgcego 20-30 bar,

stosowanie w obiegu myjni srodkéw myjacych, pielegnujacych i konserwujacych przyjaznych
Srodowisku,

Stosowanie sie do powyiszych wskazéwek pozwala skutecznie obnizy¢ ilos¢ powstajacych

emulsji olejowo wodnych w instalacjach myjni.

9. HARMONOGRAM CZYNNOSCI SERWISOWYCH
SEPARATOROW OKSYDAN-VL

CZASOOKRES CZYNNOSC OBSERWACJA CZYNNOSC SERWISOWA
ptywak podtopiony -kontrola ilosci oleju w
Co dwa sprawdzenie komorze
tygodnie potozenia ptywaka - sprawdzenie stanu
zabrudzenia ptywaka
kontrola ilosci szlamu | grubos$é warstwy osadu - usuniecie osadu przez
w odstojniku i czesci na dnie przekracza 50% koncesjonowany zaktad
ptywajacych objetosci dopuszczalnej
miesiecznie
grubos¢ warstwy oleju -usuniecie oleju przez
kontrola ilosci oleju wieksza niz 80% grubosci koncesjonowany zaktad
maksymalnej
usuniecie produktéw - opr.éinienie przez
separagji koncesjonowany zaktad
kwartalnie
kontrola stanu wkiadu -wktad zanleczys.zczony -oc.zyszczenle wktadu
. - -uszkodzenia - wymiana wktadu na nowy
wielostrumieniowego .
mechaniczne wktadu
generalne czyszczenie Czynnosci zgodnie
uktadu z pkt. 6
pétrocznie kontrola stanu uszkodzenia renowacja lub wymiana
technicznego trwate osady na nowe
komponentéw
urzadzenia
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10. WYKAZ CZYNNOSCI SERWISOWYCH SEPARATOROW
OKSYDAN-VL

10.1 Automatyczne zamkniecie na odptywie

Ptywak znajduje sie w prowadzeniu z pretdw osadzonych na skrzyni potaczonej z odptywem.
W celu kontroli ptywaka nalezy sprawdzi¢ zanurzenie ptywaka. Prawidtowo ptywak powinien
wystawaé ok. 1/4 nad powierzchnie wody. Catkowite zanurzenie ptywaka moze $wiadczyc
o nadmiernym zanieczyszczeniu ptywaka, powstatej nieszczelnosci lub nagromadzeniu na
powierzchni substancji ropopochodnych. Zbyt wysokie potozenie ptywaka nad powierzchnie
wody $wiadczy o jego ztym wytarowaniu.

Jezeli sprawdzenie ilosci cieczy lekkiej wykluczy mozliwos¢ przytopienia ptywaka z tego
powodu nalezy przystapi¢ do nastepujacych czynnosci serwisowych:
*  wyjac ptywak,
. umy¢ caty element strumieniem wody,
. sprawdzi¢ pod katem ewentualnych uszkodzen,
. zainstalowac ptywak w prowadzeniu (tylko przy wypetnionym separatorze).
Uszkodzenia mechaniczne kwalifikuja ptywak do wymiany.

Cato$¢ prac zwigzanych z wyjmowaniem, czyszczeniem i sprawdzaniem stanu technicznego
auto-zamkniecia powinny by¢ prowadzone na zewnatrz separatora.

10.2 Kontrola ilosci zanieczyszczen w czesci osadnika

Po otwarciu wtazu od strony wlotu nalezy:

. skontrolowac ilos¢ statych zanieczyszczen ptywajacych

. usuna¢ duze zanieczyszczenia state w postaci lisci, workow, styropianu itp.

. przy uzyciu miarki zakorficzonej talerzykiem oporowym zmierzy¢ ilo$¢ zanieczyszczen
sedymentujgcych. W tym celu nalezy miarke delikatnie opuszcza¢ do dna komory, az
do momentu wyczucia zwiekszonego oporu. Zanotowaé gérny poziom szlamoéw.
Nastepnie miarke wcisna¢ do dna zbiornika. Zanotowaé poziom. Réznica pozioméw
wyznacza wysokos$¢ szlaméw w komorze. Przy stwierdzeniu napetnienia osadnika
szlamem powyzej 50% wysokosci dopuszczalnej nalezy usungé osad (przez
koncesjonowany zaktad).

10.3 Kontrola ilosci oleju

Olej wydzielony w procesie rozdziatu i koalescencji w postaci filmu olejowego gromadzi sie
na powierzchni. Pomiaru ilosci oleju nalezy dokonywac przy niepracujagcym urzadzeniu (brak
doptywu $ciekdw). W celu pomiaru grubosci warstwy oleju uzywamy tyki pomiarowej, ktorej
koniec zanurzany w Sciekach, wczesniej koniec smarujemy srodkiem reagujacym z woda (przy
zetknieciu z wodg zmiana barwy na kolor rézowy). Innym sposobem pomiaru grubosci warstwy
oleju moze byé pomiar przezroczystg rurkg. Na rurce powinna by¢ naniesiona podziatka.
Pomiaru dokonujemy poprzez zanurzenie rurki w Sciekach na gtebokos¢ do 30 cm oraz
zakorkowanie jej korica. Umieszczona na rurce podziatka umozliwi po wyciggnieciu prébki
odczyt grubosci warstwy substancji ropopochodnych zgromadzonych na powierzchni. Przy
zaobserwowaniu grubosci warstwy oleju wigkszej niz 80% grubosci dopuszczalnej podanej
w karcie technicznej urzadzenia lub wystepowaniu w catej objetosci separatora mieszaniny
wodno-olejowej o duzym stopniu zabrudzenia nalezy oczyscic¢ caty uktad.
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10.4 Usuwanie produktéw separacji
Usuwanie produktéw separacji odbywa sie przy uzyciu pompy ssacej i wozu asenizacyjnego.

W tym celu nalezy kolejno w przedziale osadnika i separatora:

z przedziatu separatora wyjac i oczysci¢ ptywak automatycznego zamkniecia,

odessacé powierzchniowy film olejowy,

°
°

®  wypompowac warstwe wody,

®  wypompowac warstwe szlamowa osiadtg na dnie separatora,
(] napetni¢ separator wodg az do przelewu na wylocie,

°

zainstalowa¢ ptywak w separatorze.

Usuwanie zanieczyszczen z separatora, transport jak i unieszkodliwianie produktéw sepa-
racji musi by¢ prowadzone przez uprawnione do tego firmy posiadajgce stosowng koncesje na
wykonywanie tego rodzaju ustug.

10.5 Kontrola wktadu koalescencyjnego

Kontroli stanu wktadu koalescencyjnego nalezy wykonywa¢ po generalnym czyszczeniu
separatora. Do podstawowych czynnosci nalezy:

®  oczyszczenie wktaddw koalescencyjnych biezgcg wodg pod cisnieniem,

®  sprawdzenie grubosci niezmywalnych osadéw na powierzchni wktaddéw, wyrazne
przewezenie $wiatta kanatéw lub ich nieodwracalne zatkanie kwalifikujg filtr
do wymiany,

®  sprawdzenie stanu wktadu koalescencyjnego pod wzgledem uszkodzert mecha-
nicznych - uszkodzenia, ubytki materiatu kwalifikujg wktad do wymiany.

10.6 Generalne czyszczenie

Dla zapewnienia dobrego funkcjonowania separatora i dtugoletniej trwatosci podzespotéw
nalezy przeprowadza¢ okresowe czyszczenie urzadzenia. W tym celu nalezy usunaé produkty
separacji. Nastepnie umy¢ wnetrze separatora przez kilkakrotne przeptukanie pod cisnieniem
wnetrza separatora woda z biodegradowalnym $rodkiem myjacym. Scieki powstate w procesie
gruntownego czyszczenia separatora powinny by¢ usuniete przez koncesjonowany zakfad.
Bezposrednio po oczyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego.

10.7 Kontrola stanu technicznego

Obejrze¢ wnetrze urzadzenia pod katem uszkodzenn mechanicznych, jakosci powtoki i zamo-
cowan, kompletacji elementéw. Wktad koalescencyjny sprawdzi¢ wg powyzszej instrukcji. Nalezy
usunac¢ ewentualne uszkodzenia.
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11.
TRENCHOAT™

Wyniki badan odpornosci chemicznej powtoki polimerowej:

TABELA ODPORNOSCI POWLOKI POLIMEROWE)

Badanie Metoda badania Wynik
Odpornosé na 10% stezony HCI ASTM D1308 Brak ubytku grubosci powtoki
Odpornos¢ na HNO, ASTM D1308 Brak ubytku grubosci powtoki
Odpornosé na NH,OH ASTM D1308 Brak ubytku grubosci powtoki
Odpornosé na NaOH ASTM D1308 Brak ubytku grubosci powtoki

Odpornosé na 30% stezony H,SO,

ASTM D543, A742

Brak ubytku grubosci powtoki

Odpornosé na NaOH

ASTM D543, A742

Brak ubytku grubosci powtoki

Odpornosé na 10% stezony NaCl

ASTM D543, A742

Brak ubytku grubosci powtoki

Odpornosé na mgte SO,

DIN 50018, 2.0L

Brak ubytku grubosci powtoki

Odpornosé na chloroform (trichlorometan 1SO 175, 28 dni, - .
CHCI,) 239C Brak ubytku grubosci powtoki
Odporno$¢ na DMSO (dimetylosulfotlenek) 1SO 175, 28 dni, - .
(CH3)S0 230C Brak ubytku grubosci powtoki
Odpornosé MeCl, 1SO 175, 28 dni, , .
(chlorek metylenu) 230C Brak ubytku grubosci powtoki
Y|
Odporno$é¢ na THF (tetrahydrofuran) C,HsO IZS;SB’ 28 dni, Brak ubytku grubosci powtoki
s = -
Odpornosé na 20% stezenie NaOH w wodzie Lsrﬁ 175,90 ggoc :;EE:!::;i;:;;%s\:rg;kl
= (]
Odporno$é¢ na 10% stezenie mocznika CO(NH,), 1ISO 175,90 | 232 Brak ubytku grubosci powtoki
w wodzie dni 80° Brak ubytku grubosci powtoki
239 9 k $ci toki
Odpornosé na 25% stezony NH,OH Lsncl) 175,90 83°C “:’A ubytek grubosci powtoki
5 =
Odpornosc na 25% stezony H»S0s :anOI 175, 90 ;go Erak ubytku grubosci powtok
23¢ Brak k Sci toki
Odpornoéé na 20% steiony HNOs Llsr:)l 175, 90 8302 *ra ubytku grubosci powtoki
Odpornos¢ na i-propanol (CH3),CHOH (alkohol 1SO 175,90 | 23° 4% ubytek grubosci powtoki
izopropylowy) dni 802 **
23¢ Brak k $ci toki
Odpornosé na aceton CO(CHs), (propanon) Llsr?l 175,90 8?)°§ *;a ubytku grubosci powtoki
239 3% ubytek grubosci toki
Odpornosé na octan etylu CH3;CO-0-C,Hs :jsno| 175,90 300 **o ubytex grubosci powloxl
. 1SO 175, 90 23°C | 4% ubytek grubosci powtoki
Odpornosc na toluen CgHs(CH) (metylobenzen) dni 802 Ca:koxite zgniszczeniz powtoki
. . . 1SO 175, 90 23¢9 Brak ubytku grubosci powtoki
Odpornosé na glikol polietylenowy CnHan20n41 dni 300 % ubytyek gfubos’ci p§w’foki

* - nie przeprowadzono badania z uwagi na wydzielanie niebezpiecznych gazéw podczas ogrzewania NH,OH, H,SO,4, HNO; do

temperatury 802C;

** - nie przeprowadzono badania z uwagi na przekroczenie temperatury wrzenia podczas ogrzewania (CH3),CHOH, CO(CH3),,

CH3C0O-0-C,H5 do temperatury 802C;
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12. INSTRUKCJA NAPRAWY POWLOKI CYNKOWE)J
| POLIMEROWEJ DLA ZBIORNIKOW/SEPARATOROW
TYPU HCTC W OTULINIE POLIMEROWEI.

W trakcie transportu, ich roztadunku i montazu, a takze wskutek eksploatacji (np. agresywne
media lub dziatanie $cierne przeptywajacego medium) zbiornikéw HCTC wykonanych z blachy
zabezpieczonej antykorozyjnie warstwa cynku o grubosci powtoki zgodnie z norma PN-EN
10327 oraz warstwg powtoki polimerowej zgodnie z normg PN-EN 10169-1:2004, moze dojs¢ do
uszkodzenia powtoki antykorozyjnej. Wszelkie uszkodzenia powtoki cynkowej nalezy naprawic
wg zalecenri Dostawcy. Niniejsza instrukcja stanowi zalecany sposéb naprawy cynkowej powtoki
antykorozyjnej konstrukcji. Naprawa uszkodzert mechanicznych powstatych w czasie transportu
roztadunku i montazu: Zalecanym preparatem do napraw uszkodzen warstwy cynku jest system
powtokowy do antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stalowych konstrukcji mostowych
ZINGA, natomiast naprawe warstwy polimerowej wykonuje sie specjalng farbg do polimerdw.
Naprawe uszkodzen mechanicznych powtoki cynkowej nalezy przeprowadzi¢ wg Systemu Il
Kolejne czynnosci naprawy powtoki cynkowej: Przed wykonaniem naprawy, miejsca uszkodzen
nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 21/2 zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2008:

. usungé mechanicznie uszkodzong powtoke antykorozyjng i produkty korozji stali;
. odttusci¢ naprawiang powierzchnie woda z dodatkiem detergentéw;
. umy¢ naprawiang powierzchnie czystg wodg i wysuszyc;

Powtoke malarska z farby ZINGA nalezy wykonywaé gdy spetnione sg nastepujace warunki:
. temperatura podtoza jest nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +35°C,
. temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +35°C,
. temperatura materiatu jest nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +35°C,
. wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest nie wyzsza niz 90%,

Powtoke malarskg nalezy nanosi¢ na naprawiang powierzchnie warstwami az do uzyskania
wymaganej Systemem Ill 120um grubosci suchej warstwy;
Pozostate wymagania wg Aprobaty Technicznej farby ZINGA.
Przed wykonaniem naprawy powtoki polimerowej, miejsca uszkodzen nalezy:

. oczyscié,

. zmy¢ wodg,

. wysuszyc,

. odttuscic.
Po wyschnieciu podtoza mozna przystapi¢ do malowania.
Do uzupetnienia powtoki polimerowej proponujemy zastosowanie farby polimerowej
dostarczonej wraz ze zbiornikiem. Farbe nalezy nanosi¢ warstwowo w odstepach min.
4 godzin tak, aby uzyska¢ wymagana grubos¢ powtoki, tj. min. 250um suchej warstwy.

13. ZALACZNIKI

e Karta Gwarancyjna,
e Karta Wymiarowa,
e Informacja o Wyrobie,
o Deklaracja Zgodnosci.
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D== (€ SOKSYDAN

www.oksydan.pl
www.zbiornik-retencyjny.pl

NOWOCZESNE OKSYDAN Techniki Ochrony Srodowiska

44-100 Gliwice ul. tuzycka 16
SYSTEMY tel. 32 778-42-77

OCHRONY tel. 32 778-42-78
SRODOWISKA fax: 32 778-42-38

JesteSmy polskim producentem
systemow ochrony srodowiska. Nasza
E oferta obejmuje projektowanie, wykonawstwo
oraz dostawe urzadzen zwigzanych z ochrong srodowiska,
naturalnego, gospodarka wodno-sciekowa oraz
podczyszczaniem sciekdw.

W trokee o Srodowisko

Oferujemy:

. Separatory koalescencyjne substancji ropopochodnych OKSYDAN
wykonane z zelbetu, PEHD, stali

. Separatory koalescencyjne z wktadem lamelowym OKSYDAN LAMELA

. Wysokosprawne separatory substancji ropopochodnych o przeptywie
poziomym z wktadem wielostrumieniowym OKSYDAN-VL

. Separatory ttuszczu i skrobii OKSYLIP

. Osadniki zawiesin mineralnych OKSYDAN-PZM

. Zbiorniki Sciekdéw, magazynowe, retencyjne, przeciwpozarowe OKSYD-ZR

. Pompownie

. Klapy zwrotne OKSYDAN

. Neutralizatory sciekow kwasnych OKSYDAN-NK

. Regulatory przeptywu dla kanalizacji grawitacyjnej OKSYD-RC VORTEX

. Studnie PEHD

Przeplywy separatorow: Zbiorniki retencyjne o srednicy do 3600 mm
ktore w postaci poziomych uktadéow

Qn do 1500dm?/s retencyjnych moga tworzy¢ znaczne

Qmax do 8000dm?/l pojemnosci do kilku tysiecy m*

Stuzymy Panstwu réwniez pomoca w doborze urzadzen wg. Panstwa
wymagan, wymagan projektowych oraz specyfiki okreslonego zadania.

~ OKSYDAN www.oksydan.pl

www.zbiornik-retencyjny.pl




